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Witamy w Swiecie ROKO

W Swiecie gdzie pasja tworzenia inzynieréw ROKO

kreuje Swiat pracy technikéw dentystycznych.

Swiat lepszy, bezpieczniejszy i bez ograniczen.
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Swiat w ktérym praca staje sie przyjemnoscia

a nie obowigzkiem.

Poszukujesz prostych

ajednoczesnie skutecznychiprecyzyjnych rozwigzan?

Trafitesidealnie - oferta ROKO jest dla Ciebie
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Oferta ROKO jest dla Ciebie

poniewaz rozumiemy Twoje potrzeby.



Dlaczego ROKO

Rozumiemy Twoje potrzeby poniewaz od 25 lat uwaznie stuchamy opinii i uwag
naszych klientow, ktorzy najlepiej wiedza jak na co dzien funkcjonuje pracownia
dentystycznaijakie realne potrzeby matechnik dentystyczny.

Razem modernizujemy nasze produkty aby staty sie lepsze i aby prace technika dentystycznego

Bezpieczenstwo

Ochrona zdrowia Uzytkownikéw naszych systeméw to dla nas priorytet. Dlatego
doktadamy wszelkich staran aby prace technika dentystycznego uczynic¢ zaréwno
bezpiecznaale zarazem prosta i komfortowa.

Nasze maszyny wyposazone sg w systemy awaryjnego stopu, podtrzymania zasilania, zabezpieczenia

uczynity przyjemniejsza i fatwiejsza. przed pytami, wyciszenia, wydajnego oswietleniaiwieleinnych.

W katalogu oznaczone sg specjalnymiikonami:

Tawspotpraca przynosi wymierne efekty w postaci doskonatej wydajnoscinaszych maszyn.

Ten produkt posiada sytem bezpieczenstwa.

Praca technika nie jest tatwa. Nieuwaga, btad, przemeczenie
moze doprowadzi¢ do skaleczen, poparzen lub nawet utraty

Ten produkt jest wyjatkowo cichy.
Praca w hatasie meczy psychicznie i powoduje
rozdraznienie. Komfort pracy w ciszy z maszynami
ROKOjest warty docenienia.
M zdrowia. Systemy bezpieczenstwa ROKO do minimum

ograniczaja ryzyko wypadku.

Ten produkt ogranicza zapylenie.

Pyty powstajace podczas obrébki w pracowni protetycznej sg niezwykle
szkodliwe dla zdrowia a niektdre majg status rakotwoérczych. Urzadzenia
ROKO wyposazone w specjalne uszczelnienia i systemy filtracji likwiduja

emisje szkodliwych pytow.

Ten produkt podtrzymuje proces.

Przerwa w dostawie pragdu moze wytgczy¢ urzadzenie i zniszczy¢ proteze a tym
samym godziny pracy. Urzadzenia ROKO wyposazone w systemy podtrzymania
procesu minimalizuja ryzyko destrukcji pracy.

Ten produkt zapewnia najlepsze oswietlenie.

Swiatto w pracy jest wazne. Zbyt mocne lub stabe, migajace o ztej barwie niszczy i meczy
wzrok. Spada wydajnos¢ i precyzja. Oswietlenie w urzadzeniach ROKO jest idealnie
dostosowane do potrzeb i zapewnia doskonatg widocznos¢ na stanowisku pracy.




Technologia

ROKO jest REALNYM producentem.

W dobie powszechnej globalizacjiizlecania produkcji do krajow o niskiej kulturze pracy ale taniej sile
roboczejto nie takie oczywiste.

Wszystkie produkty sygnowane znakiem ROKO zostaty w 100% zaprojektowane i wyprodukowane

w fabrykach ROKO w Europie.

Do produkcji uzywamy komponentéw dostarczonych wytgcznie przez renomowanych dostawcow.
Dzieki takiej restrykcyjnej polityce zapewniamy stabilng i wysoka jako$¢ naszych wyrobdw. Nad
utrzymaniem wysokich standardéw produkgcji w naszej Firmie czuwaja systemy ISO 13485:2003, ISO
9001:2008.
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(GGwarancia Roko

— gwarancja spokojnej pracy

Jestesmy swiadomi, ze zakup nowego urzadzenia to inwestycja na wiele lati nalezy zapewnic naszym
Klientom niezbedng pewnos¢ spokojnej pracy.

Nasz system gwarancji i wsparcia serwisowego to aktualnie najwyzszy standard zabezpieczenia dla
laboratoriow techniki dentystyczne;.

Nawetdo 5 LAT GWARANCJI ze wsparciem ASSISTANCE i zabezpieczeniem serwisowym na 10 lat.

LAT

GWARANC)I

&

= SERWIS

1ego nie maj

Urzadzenia produkowane w firmie ROKO sg objete pakietem od roku do 5 lat petnej gwarangji. Tak dtugi okres
ochrony gwarancyjnej jest wynikiem stosowania podczas procesu produkcji technologii oraz podzespotéw
dostarczonych przezrenomowanych kooperantow.

Szczegdtowe zasady gwarancji dla danego urzadzenia opisane sg w karcie gwarancyjnej.

Jako rzeczywisty producent dysponujemy kompletnym asortymentem czeéci zamiennych oraz profesjonalnym
zapleczem montazowym. Dzieki temu, jako jedyna firma w Polsce gwarantujemy naprawe urzadzen naszej
produkcji w terminie do 24 godzin od ich przyjecia do serwisu. Jezeli naprawa nie jest mozliwa w tym terminie
zapewniamy urzadzenie zastepcze.

Urzadzenia protetyczne stuza dziatalnosci zarobkowej, najmniejsza awaria moze spowodowac wstrzymanie pracy i
straty finansowe. Rozumiemy ten problem i aby zabezpieczy¢ naszych klientow stworzylismy pakiet ROKO
assistance. W przypadku awarii gwarantujemy dostarczenie urzadzenia zastepczego na czas serwisu. Urzadzenie
zastepcze jest wypozyczane mozliwie szybkoibezpfatnie, takze po okresie gwarancyjnym.

10letni serwis zabezpieczenia na czescizamienne zapewnia sktadowanie przez ten okres kompletu podzespotéw do
wszystkich produkowanych maszyn. Serwis naszych urzadzen nie ogranicza sie tylko do wymiany elementéw ale
rowniez zapewnia ich reperacje, dzieki czemu koszty materiatow eksploatacyjnych oraz ewentualnego serwisu
pogwarancyjnego sg nie-zwykle niskie.
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Konstruowanie jest sztukg,
ktorej nie mozna sie nauczyc.
Aby powstato sprawne urzadzenie,
oprocz wiedzy potrzebne jest rowniez
doswiadczenie.

Od 25 lat firma ROKO zdobywa niezbedne
doswiadczenie tworzac mozliwie doskonate
produkty dlalaboratoriéw dentystycznych.

Nawet najlepsze rzeczy mozna jednak poprawic.
Dlatego wcigz poszukujemy nowych rozwigzan i
zmierzamy do osiggniecia maksimum perfekgji.




W piecach HELIOS zastosowano nowatorskie rozwigzania technologiczne, dzieki
ktdrym praca z urzadzeniem jest przyjemnoscia, a uzyskiwane efekty nalezg do
najlepszych. Od momentu powstania, urzadzenia te s3 modernizowane i unowo-
czeSniane, z wyprzedzeniem spetniajg wzrastajgce wymagania technologiczne

ceramik dentystycznych.

HELIOS PRO jest piecem przeznaczonym do wypalania porcelany dentystycznej
kazdego rodzaju. Jego najnowsza wersja przekonuje jeszcze wiekszymi
mozliwosciami programowania i perfekcyjnymi wynikami wypalania ceramiki.

NIGDY WIECEJ PEKANIA CERAMIKI

Pekanie porcelany jest w wiekszosci spowo-
dowane niedopasowaniem wspotczynnika
VAK" ceramiki i metalu, bedacych wynikiem
btedéw podczas studzenia i suszenia. Funkcje
szybkiego i wolnego studzenia pieca HELIOS
zapewniajg zintegrowanie parametrow roz-
szerzalnosci dowolnego typu ceramiki i stopu
metalu. Zjawisko pekania ceramiki jest zre-
dukowane do minimum.

PRECYZYJNAKONTROLA

Najnowszej generacji uktad kontroli temperatury
gwarantuje doktadnos¢ napalania+/- 1°C. Szybki
i wydajny procesor zapewnia precyzje i powta-
rzalnos¢ procesu spiekania ceramiki.

GWARANCJA SPOKOJNEJ PRACY

Nie musisz sie martwi¢ ze w przypadku awarii
zostaniesz bez pieca i mozliwosci zarabiania.
HELIOS objety jest 5 letnig gwarancjg i ubez-
pieczeniem ASSISTANCE. ROKO jest produ-
centem, nie tylko dealerem, dlatego nasz serwis
usunie kazda usterke w Twoim piecu w czasie 24
godzin lub otrzymasz piec serwisowy na czas
reperadji.

PRACABEZSTRESU

Przyjazna procedura programowania ufatwia
ewentualng zmiane parametrow lub wpisanie
programéw dla nowej ceramiki. Petne opro-
gramowanie w jezyku polskim oraz czytelny
wyswietlacz zapewniajg zrozumiatg komu-
nikacje z piecem i zarazem bezstresowg prace.
Programom mozesz nadac indywidualne nazwy
CO Usprawnia organizacje pracy z roznorodnymi
systemamiceramiki.

PLATYNOWY CZUJNIKTEMPERATURY

Platynowa termopara z laserowo wykonang
korncowka pomiarowg gwarantuje najwyzszg
jakos¢ pomiaru zarowno w zakresie niskich jak i
wysokich temperatur.

KONTROLA SMARTFONEM

HELIOS w standardzie jest wyposazony w
mobilny, ergonomiczny panel sterowania z
podswietlanym displayem. Do Twojej dyspozycji
jest 200 w petni modyfikowanych programaéw.
Dzieki tacznosci WiFi i Bluetooth mozesz
sterowac piecem za pomocg tabletu lub
smartfona. Pobierz aplikacje na system Android i
cieszsie swobodg pracy.




Dwufunkcyjny piec
Jo porcelany

HELIOS PRESS taczy mozliwos¢ wypalania dowolnej porcelany konwencjonalnej z
funkcja ttoczenia porcelany typu ,press”. Dzieki funkcji ttoczenia mozemy
wykonywac prace bezmetalowe charakteryzujgce sie naturalnym pieknem i pre-

cyzyjnym dopasowaniem.

PNEUMATYCZNAWTRYSKARKA

Wiryskarka pieca HELIOS PRESS wykorzystuje
site sprezonego powietrza. Powietrze jako gaz
ma naturalne wiasciwosci amortyzacji dzieki
temu wtrysk jest ptynny i mniej agresywny niz
we wtryskarkach z sitownikiem mechanicznym.

SYSTEM PAA

System PAA zwieksza skuteczno$¢ wtrysku
poprzez redukcje szybkosci posuwu ttoka w
chwili rozpoczecia procesu wttaczania. Likwi-
duje wystepujacy w innych wtryskarkach efekt
uderzenia ttoka w materiat i redukuje ryzyko
pekniecia pierscienia.

BEZSTOPNIOWA REGULACJA CISNIENIA

Reduktor cisnienia umozliwia ptynna regulacje
sity z jaka pracuje wtryskarka, co umozliwia
wtrysk ceramiki typu ,press” od kazdego do-
stawcy. Filtr wodno - olejowy ogranicza przedo-
stanie sie do wnetrza wtryskarki wilgoci i oleju.

CZUJNIKPRACY TLOKA

Proces wtrysku jest monitorowany przez ukfad
kontrolny, ktory wykrywa nieprawidtowe i awa-
ryjne sytuacje. W przypadku wykrycia pekniecia
ttoka lub zbyt malej ilosci wtryskiwanego
materiatu przerywa prace wtryskarki.

USZCZELNIENIE TEOKA

Ttok roboczy wtryskarki wykonany jest ze spieku
ceramiki wypolerowanej z doktadnoscig do
0,001 mm. Do jego uszczelnienia uzyto mate-
riatu odpornego na temperatury powyzej
1200°C. Wszystko po to, aby zapewni¢ 100%
szczelno$¢ prozni.

Z HELIOSEM W PRZYSZ+ OSC

Technologia wtryskarki umozliwia stosowanie
niestandardowych kostek ceramiki ,press” co
poszerza mozliwosci wtrysku aktualnie oraz
umozliwia prace w przysztosci gdyby zmienit sie
obowigzujacy dzisiaj standard ceramiki.

Kontroluj proces dzieki optycznemu wskaznikowi stanu pracy -OSD

Wszystkie piece HELIOS serii PRO posiadaja optyczny indykator LED prezentujacy aktualny przebieg
procesu wypalania. Szerokie pole transmisji barwy jest doskonale widoczne z kilku metréw.

Kontrolujesz prace pieca nawet zduzej odlegtosci.




Technologia dla piekna ceramiki

W piecach HELIOS zastosowano najnowsze osiggniecia technologii XXI wieku. Ich celem jest tylko
jedno—zeby Twoja ceramika najlepiej oddawata piekno natury.

® QMK
W mufie grzejnej nowego typu, spirala z Kanthalu jest osadzona w cienkosciennej ostonie kwar-
cowej. Rozwiazanie to zapewnia jednorodng emisje ciepta i optymalng jakos¢ palenia ceramiki
niezaleznie od umiejscowienia pracy w komorze. Mufa QMK objeta jest 5 letnig gwarancja bez limitu
godzin pracy, co dowodzi jej wyjatkowej trwatosci.

® NVTS
System eliminacji drgan dzieki zastosowaniu precyzyjnych prowadnic oraz amortyzatorow,
likwiduje szkodliwe drgania uktadu transmisji stolika, co zapewnia skuteczng stabilizacje prac na
cokole.

® AlS
System redukcji bezwtadnosci komory. Bezwtadno$c termiczna to zjawisko powodujgce niekontro-
lowany przyrost temperatury w komorze pieca, obserwowany pomimo wytaczenia grzatki przez
sterownik. System AIS redukuje to zjawisko do minimum.

® ACS
System autokalibracji monitoruje stan czujnika temperatury i uktadéw pomiarowych. Jego praca
redukuje zjawisko rozkalibrowywania sie piecaizapewnia powtarzalno$¢ proceséw napalania.

® BES
Zabezpieczenie przed wahaniami i przerwami w dostawie pradu. System podtrzymuje proces i
kontynuuje po pojawieniu sie napiecia. Chroni efekty Twojej pracy.

) porcelany

Nie ograniczaj swojej kreatywnosci

Pracuj na dowolnej ceramice. Piece niektérych producentéw posiadajg systemowe blokady
parametrow i umozliwiaja uzyskanie dobrych efektow tylko na jednej ceramice. Dziatanie to ma na
celu przywiazanie uzytkownika pieca do materiatow od jednego producenta. Piece HELIOS sa w petni
uniwersalne. Praktycznie nieograniczony zakres nastawy parametréw oraz dodatkowe funkcje
umozliwiaja uzyskanie perfekcyjnych efektow w kazdej ceramice dentystycznej.

Mozliwos¢ rozbudowy

Wazna zaleta piecow HELIOS jest mozliwos¢ rozbudowy wersji PRO do wersji dwufunkcyjnej PRESS,
w dowolnym momencie eksploatacji, dzieki czemu mozliwosci pieca rosng wraz z rozwojem
laboratorium i oczekiwaniami uzytkownika. Aktualnie takiego udogodnienia nie oferuje zaden inny
producent na Swiecie.

Kontroluj proces ergonomicznym panelem Swiatowa nowos¢ - steruj piecem HELIOS za
pomoca aplikacjii swojego smartphona.

zdotykowa klawiaturgidisplayem LED.

Dlaczego HELIOS

® DO WSZYSTKICH CERAMIK BEZ OGRANICZEN

® MOZLIWOSC ROZBUDOWY DO WERSJI PRESS

® UMOZLIWIA UZYSKANIE NATURALNEJ PORCELANY
® OGRANICZA PEKANIE CERAMIKI

® 5 | AT GWARANCII I SERWIS 24 H
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Wysokowydajny piec do synteryzacji tlenku cyrkonu i spiekéw metalu HELIOS ZR
zostat wyposazony w system bezdrganiowej windy. Mikroprocesorowy progra-
mator zapewnia petng automatyzacje procesu, a szczelna komora ze stali nie-
rdzewnej umozliwia realizacje proceséw synteryzacji spiekdow metali w ostonie

proznilub argonu.

SYNTERYZACJA PROZNIOWA

HELIOS ZR- V posiada szczelng komore ze stali
nierdzewnej, umozliwia realizacje procesu
spiekania proszku metalowego w prézni i w
ostoniezargonu.

WYSOKA PRECYZJA

Precyzyjne podzespoty: mikroprocesorowy
uktad kontrolny oraz 4 niezalezne elementy
grzejne, umozliwiaja przeprowadzenie
idealnego procesu synteryzacji . Spiekane
elementy uzyskuja optymalna gestos¢ i wysokie
parametry wytrzymatosci mechaniczne;j.

30 PROGRAMOW

Wszystkie 30 programow jest do dyspozycji
uzytkownika, ktéry moze indywidualnie
zaprojektowac proces synteryzacji.

CZYTELNY DISPLAY

Informacje o przebiegu procesu wyswietlane sg
na czytelnym wyswietlaczu. Uzytkownik ma
biezaca kontrole nad przyrostem temperatury,
wygrzewaniem oraz studzeniem.

WYSOKA WYDAJNOSC

Nowoczesne elementy grzejne umozliwiaja
realizacje synteryzacji ekspresowej w czasie
ponizej 3 godzin. Jednoczesnie charakteryzuja
sie trwatoscig i niskim poborem pradu. Piece
zasilane sg pradem 230 V i nie wymagaja
przyfacza sitowego.

EFEKTYWNOSC

Stolik i wymiar komory zostaty dostosowane do
standardowych pojemnikéw do kuleczek
synteryzacyjnych i umozliwiajg jednoczesne
wypalanie trzech pojemnikéw z pracami.
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TYTAN ZR to nowoczesne urzadzenie do synteryzacji tlenku cyrkonu. Dzieki
najnowszej technologii Il generacji zapewnia idealng stabilizacje temperatury
spiekania oraz gwarancje wysokiej jakosci i transparencje wykonywanych struktur z

tlenku cyrkonu.

ROWNOMIERNA SYNTERYZACJA

4 wydajne, silikatowe grzatki rownomiernie
stabilizujg temperature w kazdej strefie komory.
W rezultacie elementy synteryzowanej pracy
spiekaja sie w identycznej temperaturze, co
zapewnia brak naprezen i minimalizuje ryzyko
pekniecia pracy.

ERGONOMICZNEROZWIAZANIA

Kompaktowa i estetyczna konstrukcja oszczedza
miejsce w pracowni. Ostony komory roboczej
orazelementy narazone na styczno$¢ z wysokimi
temperaturami wykonano ze stali nierdzewnej.

ELIMINACJA DEFORMACII

Dzieki uktadowi kontroli oraz grzatkom II ge-
neracji, wyeliminowane sg deformacje i znie-
ksztatcenia struktur cyrkonowych.

KONTROLA CHEODZENIA

Odpowiedni proces studzenia wptywa na
wytrzymatosc i stabilnos¢ ksztattu cyrkonowych
struktur. TYTAN ZR jako jeden z nielicznych
piecow do synteryzacji posiada programowalny
proces studzenia. Kontroluje parametry od
poczatku do zakoriczenia procesu synteryzacji.

EFEKTYWNOSC

Wymiary komory umoZliwiajg synteryzacje petnego
tuku zebowego wraz z suportami i podstawka, co
zmniejsza ryzyko deformacji. Dodatkowa pétka
dwukrotnie zwieksza wydajnos¢ pieca.

SYGNALIZACJA AWARII GRZALEK

Ukfad kontrolny monitoruje prace grzatek. W
przypadku przepalenia informuje o awarii.
Proces synteryzacji jest kontynuowany nawet
kiedy pracuja tylko 2 grzatki.
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TYTAN to seria piecow z regulatorami mikroprocesorowymi. Sg to nowoczesne,
energooszczedne urzadzenia do precyzyjnego wygrzewania form odlewniczych.
Wybdr pieciu rodzajéw programatora oraz trzech wielkosci komory pozwala na
doktadne dopasowanie parametrow pieca do potrzeb uzytkownika.

W piecach serii MAX zastosowano ukfad sterowania najnowszej generacji. 30
programow oraz czytelny, alfanumeryczny wyswietlacz pozwalaja na petna kontrole
procesu wygrzewaniaiosiggniecie perfekcyjnych efektéw pracy.

IDEALNA PRECYZJA

Mikroprocesorowe programatory gwarantujg
dokfadnos¢ pomiaru temperatury rzedu 1°C.
Umozliwiaja zaprogramowanie od jednego do
trzech etapdw przyrostu i utrzymania tem-
peratury. Kazdy parametr: szybkos¢, temperatura
etapu, czas utrzymania s ustawiane indywi-
dualnie co umozliwia uzyskanie witasciwej
ekspansji, a tym samym idealng pasownos¢ prac.

ZAWSZENA CZAS

Mikroprocesorowy programator jest wypo-
sazony w zatacznik dobowy z opdznieniem do 99
godzin. Uzytkownik ma mozliwo$¢ ustalenia
kiedy pierscien bedzie gotowy do odlewania.

PODTRZYMANIE PROCESU

W przypadku przerwy w dostawie pradu akty-
wowany zostaje ukfad podtrzymania. Po pono-
wnym pojawieniu sie napiecia piece kontynuuja
proces wygrzewania. TYTAN jako jedyny piec
posiada zabezpieczenie przed zaktdceniami
typowymidla polskiej sieci energetyczne;j.

1 CYKL

100 9% STALISZLACHETNEJ

Ze wzgledu na wysoka temperature oraz
wydobywajace sie podczas procesu wygrze-
wania gazy, obudowa komory piecéw TYTAN
wykonana jest w catosci z wysokogatunkowej
stali nierdzewnej, odpornej na agresywne
substancje i temperature. Wysoka jako$¢ ele-
mentéw obudowy wydatnie zwigksza trwatos¢
urzadzenia.

WYCIAGSPALIN

Ceramiczny kominek umozliwia odprowadze-
nie spalin poprzez przytaczenie opcjonalnego
wyciggu. Praca wyciggu spalin jest sterowana
automatycznie przez caty czas trwania procesu.

ZABEZPIECZENIE PRADOWE

Wytacznik bezpieczenstwa catkowicie odfacza
zasilanie grzatek po otwarciu drzwiczek komory i
zabezpiecza uzytkownika przed ewentualnym
porazeniem pradem. Zabezpiecza piec przed
przegrzaniem w przypadku pozostawienia
otwartych drzwi podczas nagrzewania.

2 CYKLE 3 CYKLE
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Petnoceramiczna komora

Modut komory jest twardy i jednolity, poniewaz powstaje w wyniku formowania pod wysokim
cisnieniem. Struktura scianek charakteryzuje sie wysoka gestoscia. Spirale grzejne zabezpieczone s3
przed uszkodzeniami mechanicznymi i dziataniem agresywnych gazéw, co w znaczacy sposob
zwiekszaich trwatos¢.

Nie tylko mufa, réwniez drzwiczki oraz wejscie komory wykonane sg z petnej ceramiki. Elementy te sg
szczegdlnie narazone na uszkodzenia wynikajagce zoperowania szczypcamiipierscieniem. Prasowana
ceramika skutecznie chronije przed urazami.

Komora jest optymalnie pojemna. W zaleznosci od wersji miesci od 6 do nawet 20 pierscieni rozmiaru
,6"lubod?2do 8 pierscieni, 9" (form na protezy szkieletowe)

6x,6" S (mata)

12x,6" M (Srednia)
20x,6" L (duza)

Ogrzewanie 4d

Spirala grzejna typu Kanthal zostata uformowana liniowo na 4 sciankach mufy co gwarantuje
rownomierne roztozenie temperatury wewnatrz i zapewnia idealne wygrzanie pierscieni niezaleznie
od ich wielkosci czy miejsca umieszczenia w komorze.

jlecedo
grzewania

Kwarcowa ostona termopary

Czujnik temperatury umieszczono w kwarcowej ostonie, ktéra chroni go przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz dziataniem agresywnych substancji z wypalanych pierscieni. Ostona kwarcowa
nie ma bezwtadnoscitermicznej (jak ostony ceramiczne) dlatego pomiar termopary jest maksymalnie

precyzyjny.

W 60 minut do 1000 °C

Elementy grzejne pieca TYTAN zostaty zaprojektowane z mysélg o optymalizacji procesu
wygrzewania. Umozliwiajg rozgrzewanie pieca do 1000 °C w czasie 60 minut.

Dlaczego TYTAN

® WSZYSTKIE ELEMENTY MUFY Z PEENEJ CERAMIK]
® OBUDOWA KOMORY ZE STALI NIERDZEWNEJ

® TERMOPARA W OStONIE KWARCOWEJ

® KONTYNUACJA PRACY PO ZANIKU NAPIECIA

® \WYSOKA PRECYZJA POMIARU TEMPERATURY

® ROWNOMIERNA TEMPERATURA W KOMORZE
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Mocna, trwata i bezpieczna . Odlewnia ROTOCAST wyposazona jest w najnowszej
generacji, potprzewodnikowy generator wysokiej czestotliwosci, ktory
charakteryzuje sie wysokim stopniem uniwersalnosci. Umozliwia skuteczne
odlewanie protez szkieletowych, czy rozlegtych mostow ze stali oraz prac ze ztota.
ROTOCAST podota kazdemu zadaniu jakie przed nimi postawi uzytkownik.

ROTOCAST MAX jest dodatkowo wyposazony w system automatycznego
podnoszenia spirali oraz cyfrowy panel sterowania z dotykowg klawiatura. Obstuga

jest jeszcze tatwiejsza i komfortowa.

OCHRONA PRZED PROMIENIOWANIEM

Niektére odlewnie indukcyjne mogg emitowac
szkodliwe dla zdrowia promieniowanie elektro-
magnetyczne. Badania wykonane przez eksper-
tow z Politechniki wykazaty, ze generator stoso-
wany w odlewniach ROTOCAST nie emituje
szkodliwego promieniowania. Poziom emisji fal
elektromagnetycznych w odlewni ROTOCAST
jest zblizony do poziomu emisji fal w telefonie
komdrkowym. ROTOCAST zapewnia uzytko-
wnikowi 100% bezpieczenstwa.

2 XWIECEJMOCY

Nowoczesny, niskonapieciowy generator HF z
mikroprocesorowym sterowaniem uzyskuje
niemal dwukrotnie wiekszg moc niz konwen-
cjonalne generatory. Zuzywa przy tym potowe
mniej pradu. Ta technologia umozliwia bezpro-
blemowe podtaczenie odlewni do jednofa-
zowego gniazda 220/230 V standardowej
domowejinstalacji elektrycznej.

STOPINAWET 100 GRAM STALI

Dzieki zastosowaniu innowacyjnej technologii,
ROTOCAST posiada wysoka sprawnos$¢ pracy.
Pobierajac niewielkag moc z sieci - ponizej 10 A, w
kilka sekund topi nawet 100 gram stali denty-
stycznej.

TECHNOLOGIA XXIWIEKU

Sercem kazdej odlewni indukcyjnej jest
generator wysokiej czestotliwosci. W starszych
modelach energia potrzebna do topienia
powstawata dzieki lampie elektronowej lub
pracy ukfadu rezonansowego.

Generator ROTOCAST-a wykorzystuje najno-
wszej generacji uktad potprzewodnikowy HF.
Dodatkowo nad prawidtowym przebiegiem
procesu odlewania, czuwa mikroprocesorowy
uktad kontrolny.

NIEDOSCIGNIONA SKUTECZNOSC

Nawet najtrudniejsze i najciensze detale zostang
precyzyjnie odlane w odlewni ROTOCAST.
Wysoka sprawnos$¢ jest wynikiem odpo-
wiedniego doboru sity odsrodkowej i opty-
malnego momentu rozruchowego. Parametry te
sq wynikiem 20 lat doswiadczen i testéw. Ich
dobdr gwarantuje wysoka jako$¢ i powta-
rzalnosc¢ uzyskiwanych odlewdw.

DO ZtOTAIDOSTALI

Przetacznik trybu pracy umozliwia optymalny
dobdr parametréw do topienia stopdw stali oraz
stopow metaliszlachetnych.
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Stabilna konstrukcja

Ochrone przed skutkami pekniecia pierscienia czy wylania metalu skutecznie zapewnia masywna
konstrukcja. Ostona wykonana jest zutwardzonej stalowej blachy, szczelina pomiedzy ostong boczng
a pokrywg zablokowana jest przez specjalnie uformowany rant. Dodatkowy element - rygiel
przeciwwywazeniowy, blokuje pokrywe w przypadku silnego uderzenia od wewnatrz oraz odtgcza
zasilanie po otworzeniu odlewni. Rozwigzania te skutecznie zabezpieczajg uzytkownika przed
wydostaniem sie na zewnatrz niebezpiecznych odtamkdw.

Aktywne zabezpieczenia

® Flektromagnetyczna blokada uniemozliwia ®ROTOCAST jako jedyna odlewnia indukcyjna
otwarcie pokrywy w czasie wirowania. Otwar-  posiada specjalny uktad stabilizacyjny dosto-
cie urzadzenia i wykonywanie wewnatrz ~ sowany do polskiej sieci energetycznej, co
czynnosci manualnych mozliwe jest tylko przy — zwieksza trwatos¢ i odporno$¢ urzadzenia na
w catkowicie odfgczonym zasilaniu. ewentualne, nienormatywne zaktdcenia.

® [|ektroniczny ukfad kontrolny wykrywa sytu- @ Dodatkowy ukfad kontrolny sygnalizuje stan
acje grozace awarig lub przegrzaniem gene-  gotowosci elementéw zabezpieczajacych i
ratora i automatycznie wytacza go, zabezpie-  rozruchowych.
Czajac przed zniszczeniem.

® Mechanizm przesuwania spirali wyposazony w
blokady podniesienia spirali w trakcie wiro-
waniaramienia.

il

jukcyjne

Kwarcowa ostona spirali

ROTOCAST jest jedng z nielicznych odlewni indukcyjnych wyposazonych w ostone spirali
indukcyjnej. Metal z peknietego tygla lub odpryski topionych w tyglu stopdw moga dostac sie
pomiedzy zwoje spiraliidoprowadzi¢ do zwarcia i awarii generatora. W odlewni ROTOCAST specjalna
ostona zabezpiecza spirale przed uszkodzeniem, a uzytkownika przed kosztownym serwisem.

Automatyczne wywazanie

Prosty w obstudze, automatyczny system wywazania ramienia utatwia codzienng eksploatacje. Kosze
na pierscienie zostaty tak uksztattowane, aby umozliwi¢ stosowanie wszystkich rodzajow form
odlewniczych.

Dlaczego ROTOCAST

® /ABEZPIECZA PRZED PROMIENIOWANIEM

® W KILKA SEKUND TOPI NAWET 100 GRAM STALI

® PODLACZENIE DO DOMOWEJ SIECI ELEKTRYCZNEJ
® KWARCOWA OStONA SPIRALI

® AUTOMATYCZNE WYWAZANIE




Wiréwka elektryczna ROTOMAT zostata zaprojektowana ze szczegdlnym
uwzglednieniem parametrow odlewania stopow stali. Dzieki duzej sile odsrodkowej
i mocnemu momentowi obrotowemu, uznawana jest za jedng z najskuteczniejszych
odlewni elektrycznych. ROTOMATY od ponad 20 lat pracujg w najciezszych
warunkach, mozna mie¢ absolutng pewnos¢ co do ich niezawodnosci i

wytrzymatosci.

PODWOJNIELAMANE RAMIE

Ramie odlewni posiada dwie dodatkowe osie
obrotu. Dzieki temu ,podwdjnemu ztamaniu”
ramienia, zwiekszono moment rozruchowy i tym
samym skutecznos¢ odlewniczg wirdwki.

EFEKTYWNOSC =MOC

W odlewni ROTOMAT pracuje silnik specjalnie
zaprojektowany dla tego urzadzenia. Posiada
zwiekszony moment obrotowy, co w potgczeniu
z precyzyjnie zaprojektowana przektadnia,
gwarantuje maksymalna sprawnos¢ odlewnicza.

MOCNA KONSTRUKCJA

ROTOMAT to urzadzenie stworzone z mysla o
dtugiej i ciezkiej pracy. Na trwato$¢ maszyny ma
wptyw solidna konstrukcja obudowy oraz wzmo-
cnione elementy takie jak: masywne zawiasy,
odporny na wysoka temperature, ergonomiczny
uchwyt oraz stabilne, regulowane nézki.

PRACUJBEZSTRESU

Ergonomiczne, intuicyjne sterowanie umozliwia
jednoczesng obstuge wirdwkii palnika bez stresu
wynikajacego z pracy zotwartym ptomieniem.

AUTOMATYCZNY START

Wirowanie uruchamiane jest automatycznie w
momencie zamkniecia pokrywy. Rownocze$nie
elektromagnetyczny zatrzask blokuje pokrywe
uniemozliwiajac jej otwarcie podczas wirowania.

DLATWOJEGO BEZPIECZENSTWA

Rygiel przeciwwywazeniowy wspotpracuje z
blokadg elektromagnetyczna. Jego zadaniem
jest skuteczne zablokowanie pokrywy w
przypadku silnego uderzenia od wewnatrz oraz
odfgczenie zasilania po otworzeniu odlewni.

SYSTEM SAMOPOWROTNY

Samopowrotny mechanizm ramienia, po
zakonnczonym wirowaniu automatycznie
ustawia je pod wiasciwym katem, co niweluje
ryzyko btednego ustawienia ramion przez
uzytkownika i gwarantuje witasciwy przebieg
procesu odlewania.

PEWNY ODLEW

Dodatkowy modut przeciwwagi umozliwia
odlewanie ponadnormatywnych, ciezkich
pierscieniiform odlewniczych.




Pia;karki N
stacjonarne | mix

COBRA S jest piaskarka stacjonarng przeznaczong do oczyszczania odlanej z metalu
pracy z pozostatosci masy ostaniajgcej. Dzieki odpowiedniej konstrukcji modutu
dyszy, piaskarka charakteryzuje sie niewielkim poborem powietrza i efektywna praca

juzod4 bar.

COBRA MIX to wielofunkcyjne piaskarki, ktére na niewielkiej przestrzeni tacza
precyzje piaskarek pidrowych z wydajnoscig piaskarek stacjonarnych. Te zalety
predysponuja piaskarki COBRA MIX jako idealnego partnera dla niewielkich,
rozwijajacych sie laboratoriéw dentystycznych.

4 X WIEKSZATRWALOSC DYSZ

Dysza piaskarki stacjonarnej COBRA wykonana
jest z widii o podwyzszonej odpornosci na
$cieranie i pozwala na efektywna prace juz od
cis$nienia 4 bar. Dzieki uzyciu wyjatkowo
wytrzymatego weglika wolframu jej trwatosc jest
znacznie wieksza nizdysz tradycyjnych.

tATWAWYMIANADYSZY

Dzieki osadzeniu dyszy w gumowej obsadzie
wymiana dyszy jest niezwykle prosta. W celu
utatwienia indywidualnego dopasowania pracy
piaskarki do preferencji uzytkownika, dysza ma
mozliwos¢ regulacjikata nachylenia.

KONIECZ ZATYKANIEM DYSZY

Szczelne sito rozdziela komore pracy od komory
zsypowej, chroni dysze przed zablokowaniem
odtamami masy ogniotrwatej, zapobiega wzbu-
rzaniu piasku i powstawaniu zapylenia.

DBAMY O TWOJE DEONIE

Ostre ziarna piasku korundowego oraz ciénienie z
jakim uderza on w czyszczony materiat s za-
grozeniem dla dfoni uzytkownika, trzymajacych
piaskowany detal. Dlatego piaskarki COBRA S i MIX
wyposazone s3 w pogrubione rekawice ochro-
nne, odporne na dziafanie strumienia piasku.

ZAWSZE CZYSTASZYBA

Siatka ochronna zatrzymuje uderzajgce ziarna
piasku zabezpieczajac szybe przed nadmiernym
zuzyciem i zmatowieniem. Jej zadaniem jest za-
chowanie wiasciwej przeziernosci szyby i utrzy-
manie tym samym wysokiego komfortu pracy.

ERGONOMICZNE STEROWANIE

Pneumatyczny wiacznik cisnienia nie zawiera
wrazliwych na zapylenie elektrozawordw, jest
bezawaryjny, fatwy do czyszczenia i przysto-
sowany do obstugijedna reka.

© COBRAS © COBRAMIXP © COBRA MIX P2 © COBRAMIXP3 © COBRA MIX P4

1 dysza stacjonarna 1 dysza stacjonarna 1 dysza stacjonarna 1 dysza stacjonarna
+ 1 modut precyzyjny + 2 moduty precyzyjne + 3 moduty precyzyjne + 4 moduty precyzyjne




askarki
cyzyjne

COBRA P to rodzina precyzyjnych piaskarek pidrowych. Cztery moduty oraz trzy
rozmiary dysz, zapewniaja petne spektrum mozliwosci piaskowania piaskiem
korundowym, jaki szklanymi peretkami o dowolnej wielkosciziarna.

COBRA M jest modutem piaskarki piérowej umozliwiajacym precyzyjne
piaskowanie, zapewnia profesjonalng technologie przy zachowaniu mobilnosci

urzadzenia.

PRECYZJA CZYLIJAKOSC

Podczas precyzyjnego piaskowania wazne jest,
aby strumien piasku byt réwnomiemny tak, aby
zapewni¢ idealne przygotowanie powierzchni i
nie uszkodzi¢ delikatnych struktur. W piaskarkach
COBRA P zainstalowano innowacyjny system
wzbudzania i poboru piasku. Dzieki temu strumien
piasku jest jednolity, nie ma efektu ,pulsowania”, a
sita uderzania ziaren elektrokorundu w piasko-
wany element jest zawsze taka sama.

BEZPIECZNE ZBIORNIKI

Masywne zbiorniki z transparentnego tworzywa
utatwiaja kontrole poziomu piasku. Poliwegla-
nowe tworzywo gwarantuje wytrzymato$¢ na
wysokie cisnienia i zapewnia trwatos¢ konstrukdji.

KONTROLA NAD CISNIENIEM

Filtr wodno-olejowy z reduktorem precyzyjnie
reguluje cisnienie oraz nie dopuszcza wilgoci i
zanieczyszczen do zbiornika.

TWALOSC CZYLIOSZCZEDNOSC

Dysze piaskarek piorowych COBRA P wykonane
53 z widii 0 nawet 4 x podwyzszonej odpornosci
na scieranie. Szeroki wybdr dysz o réznych
$rednicach - 0.7 mm, 1.0 mm, 1.2 mm, pozwala
na dopasowanie do uzywanych gradadcji piasku.
Nowoczesna technologia produkcji dysz
znaczaco wptywa na szybkos¢ piaskowania.
Dzieki prostemu systemowi mocowania wy-
miana dyszy jest niezwykle tatwa.

ZINTEGROWANY PRZELACZNIKWYBORU

Obstuge utatwia obrotowy przetacznik trybow
pracy umieszczony wewngatrz komory. Rézno-
kolorowe oznaczenia wyfgcznika s3 zgodne z
kolorem ostony pidra i oznakowania zbiornika.

STEROWANIE HAND FREE

Sterowanie przeptywem piasku odbywa sie bez
koniecznosci operowania dtorimi, co zapewnia
nozny,w 100% pneumatyczny przefacznik.

COBRAM COBRAP COBRA P2 COBRAP3 COBRA P4

=t = =

v

1 mobilny modut 1 modut precyzyjny 2 moduty precyzyjne 3 moduty precyzyjne 3 moduty precyzyjne

precyzyjny




COBRA chroni twoje ptuca

Pyty powstajace podczas piaskowania zawierajg szkodliwe drobiny korundu i krystobalitu, substangji
uznawanych za rakotwdrcze i stwarzajacych powazne zagrozenie dla ludzkiego zdrowia. Dlatego
najwazniejszym elementem w piaskarkach protetycznych powinno by¢ skuteczne uszczelnienie
komory roboczej, niestety niewiele konstrukgji spetnia ten warunek. Dla piaskarek COBRA wykonano
specjalng — wargowg uszczelke. Przylega ona do obwodu obudowy na szerokosci ok. 1 cm i sku-
tecznie ogranicza wydostawanie sie zkomory szkodliwych dla zdrowia pytow.

Bo liczy sie precyzja

Komora mieszania injectora wykorzystuje efekt Venturiego i zostata zaprojektowana z uzyciem
technik komputerowych. Dzieki temu strumien piasku jest jednolity, nie ma efektu ,pulsowania”, a sita
uderzaniaziaren elektrokorunduw piaskowany element jest zawsze taka sama.

Widzisz wyraznie, pracujesz doktadnie

Zrodto swiatta wykorzystuje specjalne diody LED, charakteryzuje sie duzg jasno$cig powyzej 5000 Lux i
doktadnie oswietla pole pracy. Dodatkowo zostato umieszczone w pytoszczelnej obudowie separujacej
je od dziatania piasku. Rozwigzanie to zwieksza trwatosc urzadzenia i bezpieczenstwo pracy.

Piaskarki
recyzyjne

COBRA chroni twoje dtonie

Ostry ksztatt ziaren piasku korundowego oraz cisnienie z jakim uderza on w czyszczony materiat
stwarzajg zagrozenie dla dfoni uzytkownika, trzymajacych piaskowany detal. Wiekszo$¢ piaskarek
pidrowych i cze$¢ stacjonarnych posiada tylko mankiety i dlatego dton uzytkownika jest narazona na
dziatanie strumienia piasku. Wszystkie piaskarki COBRA z dyszg stacjonarna wyposazono w odporne
na dziatanie strumienia piasku rekawice ochronne, ktére w petni zabezpieczajg dtonie technika.

Bez awarii

Systemy sterowania piaskarki wyposazono w pneumatyczne elementy wykonawcze. Brak
wrazliwych na zapylenie elementéw takich jak elektrozawory, daje gwarancje niezawodnej i
dtugotrwatej pracy.

Dlaczego COBRA

® SKUTECZNIE ZABEZPIECZA PRZED PYLEM
® REKAWICE, NIE MANKIETY CHRONIA TWOJE DEONIE
® DYSZE Z WEGLIKA BORU W STANDARDZIE
® PRECYZYJNY STRUMIEN PIASKU

® MODULOWA KONSTRUKCJA




TORNADO ECO to konstrukcja, w ktérej potozono nacisk na redukcje drgan i hatasu
powietrza wylotowego. Zastosowanie nowatorskiej koncepcji umozliwito
zwiekszenie sprawnosci urzadzenia.

TORNADO PRO wyposazono w trzy filtry o dwukrotnie wiekszej niz dotychczas
powierzchni separacji, sg wiec trwalsze i skuteczniejsze. Na drodze testow i symulacji
komputerowej zoptymalizowano przeptyw powietrza, co skutkuje wiekszg wydaj-
noscigidoskonatym wyciszeniem.

OUVNaOL
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O.PRO

DLA 2 UZYTKOWNIKOW

Wysoka, moc turbiny, w potaczeniu z wytwarza-
nym podcisnieniem rzedu 20mbar i wydajnoscia
powyzej 60 |/sek. tworzy prawdziwy pakiet mocy
gwarantujacy skuteczng obstuge 1 lub 2 stano-
wisk pracy.

PRACA MOZEBYC PRZYJEMNOSCIA

Mikroprocesorowy automat aktywnie monito-
ruje prace urzadzenia. Obstuga jest intuicyjna, a
wielostopniowa regulacja mocy ssania pozwala
na petne dopasowanie mocy ssania do pracy z
roznymimateriatami.

KONTROLA ZAPEENIENIA FILTROW

Wyciag PRO posiada elektroniczny system roz-
poznawania zapetnienia worka na odpady lub
filtra zabezpieczajacego, ktéry informuje uzytko-
whnika o koniecznosci wymiany filtrow.

STEROWANIE MIKROSILNIKIEM

Zaawansowana, mikroprocesorowa automatyka
umozliwia sterowanie praca wyciaggu poprzez
rozruch mikrosilnika. Pozwala na réwnolegte
przytaczenie dwdch niezaleznych mikrosilnikow
i precyzyjna regulacje czutosci kazdego z nich.

REDUKCJAKOSZTOW

Dla kazdego silnika nadchodzi moment kiedy
nalezy dokonac jego wymiany. W wyciggu
TORNADO istnieje mozliwosc regeneracji silnika i
ponowne jego uzycie w wyciggu, co w znaczny
sposob obniza koszty eksploatacyjne.

TRWALA TURBINA

3 x dtuzszy czas pracy turbiny osiggnieto dzieki
zastosowaniu nowych technologii produkgji
komutatora. W rezultacie zywotnos¢ turbiny
moze 0siagna¢ nawet 1000 godzin pracy.




OUVNaOL

3 filtry to 3 x wieksza skutecznosc

Potrojny system filtracji pytdw skutecznie zatrzymuje wszelkie zanieczyszczenia wewnatrz wyciggu.
Wysoka zdolnos$¢ separacji pytéw - 99,9% zapewnia petng ochrone zdrowia przed wytwarzanym
podczas obrobki pytem.

® Pojemny worek na odpady z wielowarstwowej widkniny zatrzymuje
wiekszg czes¢ zanieczyszczen. Jego wymiana jest bardzotatwa i szybka.

® Mikroczasteczkowy filtr wlotowy, zabezpiecza agregat ssacy
i uzytkownika w przypadku przerwania worka i wydostania sie
zgromadzonych pytéw na zewnatrz kasety.

® Mikroczasteczkowy filtr wylotowy jest ostateczna barierg
dla najdrobniejszych pytéw.

/aaranzuj swojg przestrzen

Budowa wyciggu zezwala na uzytkowanie go jako indywidualnej, niezaleznej maszyny oraz jako
wyciagu stotowego. Wymienne fronty umozliwiaja dopasowanie koloru wyciggu do posiadanej
zabudowy.

Wyciggi
stanowiskowe

Potgczenie wydajnosci z ciszg

Ograniczenie szumoéw pedu powietrza osiggnieto dzieki zastosowaniu odpowiednio wypro-
filowanych przegréd oraz nowej oktadzinie dzwiekochtonnej komory silnika. Oktadzina oraz
komputerowo zaprojektowana konstrukcja wyttumienia urzadzenia gwarantuja niskg emisje hatasu
ponizej 56 dB.

Koncowki ssgce

Uniwersalne koncowki serii KS dostosowane s do instalacji pod dowolnym blatem roboczym,
wydajnie pracuja zkazdym wyciagiem.

KS 2 doskonale sprawdza sie na stanowiskach, KS 3 zostata zaprojektowana do stanowisk
przy ktorych wykonuje sie zréznicowane czyn-  pracy, przy ktérych wykonywany jest intensywny
nosci. Jej najwiekszg zaletg jest niewielka szero-  procesobrobki. Koncowka ma szeroki katizasieg
kos$¢ dzieki czemu tylko nieznacznie wystaje  zbierania pytdw, jest przy tym wyjatkowo cicha.
poza obrys stotu. Szyba z transparentnego two-  Duza, zakrywajaca cafg twarz szyba z klejonego
rzywa chronitwarziusta przed pytami. szkfa chroniprzed odpryskami.

\

Dlaczego TORNADO

® 3 FILTRY W STANDARDZIE

® WYSOKA MOC, DWUSTANOWISKOWY
® BARDZO CICHY, TYLKO 56 DB

® DtUGI CZAS PRACY SILNIKA

® NISKIE KOSZTY EKSPLOATACII




lieszadta
rozniowe

Nowe konstrukcje mieszadet TWIST oferujg technologie gwarantujgcg doskonate
rezultaty mieszania mas ostaniajgcych, gipsow czy silikonow.

TWIST ECO jest propozycjg dla pracowni poszukujgcych mieszadta praktycznego i
nowoczesnego, ale zarazem niedrogiego. Proste w obstudze, umozliwia precyzyjne
ustawienie czasu mieszania.

TWIST PRO jest rozwinieciem koncepcji mieszadta w wersji ECO. Wyposazone
zostato w mikroprocesorowy programator z pamiecig na 10 programow, funkgcje
wstepnego mieszaniairegulacje obrotéw topatek mieszalnika.

TWIST MAX zawiera zaawansowane rozwigzania techniczne umozliwiajace
osiggniecie perfekcyjnych efektow pracy. 100 programow, petna regulacja szyb-
kosci mieszania, funkcja pre-mix ze zmiennymi kierunkami, ustawienie poziomu

prozni to walory, ktére czynia je wyjgtkowym.

WYMIESZA KAZDA ILOSC

Ukfad napedowy z motoreduktorem zapewnia
duzy moment obrotowy oraz regulacje obrotéw
w szerokim zakresie. Jest dostosowany do prze-
noszenia wysokich przecigzen dzieki czemu bez
trudu wymiesza dowolng ilos¢ masy, niezaleznie
od wielkosci pojemnika.

OBStUGA JEDNAREKA

Automatyczne mocowanie pojemnikéw
usprawnia prace z mieszadtem. Pojemniki
utrzymuija sie sitg podcisnienia. Mocowanie jest
state podczas catego procesu, pojemniki sg
zwalniane dopiero na zadanie uzytkownika.

REGULOWANY POZIOM PROZNI

Elektroniczny czujnik podcisnienia umozliwia
automatyczna regulacje poziomu prézni w
zakresie od 70% do 100% mocy. Funkcja ta
pozwala zmniejszy¢ ilos¢ mikropecherzykéw w
niektérych masachisilikonach.

POMPAVENTURIEGO

Wersje ECO Vi PRO V réznig sie sposobem uzy-
skiwania prozni. Zainstalowana w nich injecto-
rowa pompa proézniowa wykorzystuje efekt
Venturiego. Do pracy potrzebuje wytacznie spre-
zonego powietrza, jest szybka i wydajna, osigga
préznie z szybkoscig 24 1/min.

TRZY FILTRY DLAOCHRONY POMPY

Trzy filtry: dwa zewnetrzne i jeden wewnetrzny
zabezpieczaja pompe przed przedostaniem sie
pytu i nadmiaru masy do wnetrza maszyny. Filtry
zewnetrzne sg wielokrotnego uzytku i posiadaja
mozliwos¢ regeneradji.

INTUICYJNA OBStUGA

Mieszadta komunikujg sie z uzytkownikiem za
pomocg czytelnego alfanumerycznego wyswie-
tlacza. Prosta procedura programowania oraz
intuicyjna obstuga usprawniajg codzienng prace
zmieszadtem.




/apomnij o pecherzykach powietrza
w modelach i odlewach

Mieszadta TWIST umozliwiaja uzyskanie idealnej, jednolitej masy, pozbawionej pecherzy, grud i
zbrylen. Mikroprocesorowy programator umozliwia zaprogramowanie i perfekcyjng realizacje
trzech etapdw mieszania:

1. Mieszanie wstepne z mniejszg predkoscia, zapobiega wyrzucaniu proszku poza obszar mieszania i
likwiduje zbrylanie sie masy. Skutecznos¢ tego etapu wspomagajg dodatkowe funkgje:

® /miana kierunku obrotéw utatwia nawilzanie suchego proszku i uzyskanie jednolitej masy.
® \/stepna préznia wysysa gazy reakcyjne zmas ogniotrwatych przed procesem mieszania

2. Mieszanie zasadnicze wykorzystuje petng moc mieszadta. Uzytkownik moze requlowa¢ szybkos¢
obrotéw, poziom prézni i czas procesu. Nie musisz pamieta¢ parametrow dla kazdej masy, do
dyspozycjimaszod 1 do 100 dowolnie modyfikowanych programaow.

3.Mieszanie koricowe ma na celu zmniejszenie iloéci pecherzykéw gazu powstajacych na
powierzchnimieszanej masy po zatrzymaniu topatek mieszalnika.

Perfekcyjne rezultaty dzieki
wydajnej pompie

Wysoki poziom prézni jest osiggany w szybkim czasie dzieki sprawnej, bezolejowej pompie
prézniowej o wyjatkowej konstrukgji. Element wykonany jest w catosci z odpornych na czynniki
chemiczne stopdw aluminium i mosigdzu oraz stali nierdzewnej. Uszczelnienia i membrany sg
odporne naagresywne substancjeipyty, cogwarantuje niezawodng prace przez wiele lat.

Pojemniki z poliweglanu

Pojemniki wykonane s3 z transparentnego poliweglanu, tworzywa wytrzymatego na urazy
mechaniczne oraz odpornego na Scieranie. Ptaski ksztatt dna pojemnika umozliwia stabilne
ustawienie nastole, a zaokragglone wewnetrzne ranty utatwiajg czyszczenie zresztek masy.

t opatki mieszajace zostaty zaprojektowane przy uzyciu technik komputerowych i wykonane ze stali
nierdzewnej. Ich ksztatt sprawia, Ze pracujac zagarniajg mase w dét, tak aby proces mieszania byt
optymalny.

tRoko

Dlaczego TWIST

® NAJSZYBSZA | WYDAJNA POMPA

® TRZY ETAPY MIESZANIA

® ELEKTRONICZNY POMIAR PROZNI

® POTROJNA FILTRACJA

® KOMFORTOWA OBSEUGA JEDNA REKA




)bcinarki

Obcinarki ROTO sg urzadzeniami najwyzszej klasy, od 20 lat pracujg w setkach
laboratoriéw. Mocne, szybkie w pracy, trwate, a przy tym estetyczne. Wyrdzniaja sie
wysokim wspotczynnikiem odpornosci na korozje i obcigzenia mechaniczne. tacza
w sobie nowoczesne technologie i design z bezkompromisowg realizacjg zadan do

jakich zostaty stworzone.

TRWALEIBEZPIECZNE

Masywna ostona tarczy chroni uzytkownika
przed odtamami gipsu. Wykonana jest ze
wzmocnionego tworzywa sztucznego. Jest
estetyczna, odporna na korozyjne dziatanie
roztworu gipsu i tatwa w utrzymaniu czystosci.

MOCNE, SZYBKIE, SKUTECZNE

Silniki dysponujg wysokim momentem obro-
towym i mocg od 400 do 800 W. Parametry te
0szczedzaja czas spedzony przy urzadzeniu i
gwarantuja efektywng prace. Silniki przysto-
sowano do dtugotrwatej - ciggtej pracy. Wyposa-
zone s3 w chroniony ostong wentylator, zabez-
pieczajacy przed przegrzaniem.

AMORTYZACJADRGAN

Sztywna konstrukcja, wywazone dynamicznie
tarcze oraz nézki - przyssawki gwarantuja sta-
bilne umocowanie na podtozu oraz redukujg
drgania.

OStONA DO POLERKI

% /
Ostona wykonana z tworzywa i wyposazona

w uchylng szybke. W tylnej scianie znajduje
sie przytacze wyciagu.

PRACANAMOKRO INA SUCHO

Karborundowa tarcza Power Gripp z réwno-
miernie roztozonym ziarnem, zwieksza szybkos¢
docinania twardych gipsow. Obcinarki ROTO
majg mozliwos¢ zainstalowania tarczy dia-
mentowej umozliwiajacej prace ,nasucho”.

NIGDY WIECEJKOROZJI

Wszystkie elementy obudowy oraz czesci
sktadowe obcinarek ROTO wykonane sg z mate-
riatdw odpornych na korozje: stali nierdzewnej,
aluminium, mosigdzu i tworzyw sztucznych. S3
w petni odporne na substancje chemiczne
powstajagce podczas docinania modeli, gwa-
rantujg dtuga zywotnosc urzadzenia.

SPRAWNE CZYSZCZENIE

Wielopunktowy system sptukiwania tarczy
skutecznie oczyszcza tarcze z gipsu, nawet przy
niewielkim cisnieniu wody.

OSADNIK DO GIPSU

g

e

Czterokomorowy osadnik skutecznie separuje
gipsowe odpady i chroni instalacje kanalizacyjna
przed zablokowaniem.




ormierz
ozniowy

FORMAX  jest urzadzeniem niezbednym do podcisnieniowego formowania szyn
wybielajacych, relaksacyjnych, ochronnych, tyzek indywidualnych i aparatéw
ortodontycznych. Dzieki swoim walorom technicznym i estetycznym doskonale
sprawdza sie zarbwno w laboratorium, jaki w gabinecie stomatologicznym.

ROWNOMIERNE ROZGRZEWANIE

W wiekszosci formierzy element grzejny to
zwyczajna grzatka w rurce miedzianej lub szkla-
nej. Element grzejny FORMAXA ma forme cera-
micznego promiennika. Ta zaawansowana tech-
nika gwarantuje rownomierne rozgrzewanie
ptytek na catej powierzchni.

AUTOMATYKA STEROWANIA

Czujnik potozenia ramki zaciskowej zapewnia
automatyczny start podcisnienia. Automatyczny
uktad sterujgcy wytacza urzadzenie po kilku
sekundach. W efekcie ufatwia obstuge i chroni
turbine przed niezamierzonym przegrzaniem.

POJEMNIKNA GRANULAT

Zewnetrzny pojemnik gromadzi nadmiar
granulatu z komory, zabezpiecza przed wydo-
staniem sie granulatu na zewnatrz i zapewnia
czystosc¢ stanowiska pracy.

KONTROLAPROCESU

Elektroniczny uktad kontrolny odlicza potrzebny
czas do uplastycznienia ptytki. Timer wypo-
sazono w czytelny wyswietlacz LED, jest on
widoczny z duzej odlegtosci, co pozwala kontro-
lowac proces bez koniecznosci przerywania

pracy.

WYSOKIPOZIOM PODCISNIENIA

Turbina o wysokim wspétczynniku podcisnienia
zapewnia maksymalng skutecznos¢ pracy urza-
dzenia. Sita podcisnienia, ktora wytwarza
FORMAX jest tak duza, ze mozna skutecznie for-
mowac ptytki o gruboscinawet4mm.

UNIWERSALNAPLYTAROBOCZA

Komora zassania umozliwia ustawienie modelu
na ptytce jak i w granulacie. Obrotowy uchwyt
modutu grzejnego utatwia instalowanie ptytki w
zacisku.
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PINAX pozwala na wykonanie precyzyjnych i funkcjonalnych modeli sktadanych
nawet w wypadku finezyjnych i skomplikowanych prac. Stosowanie nowoczesnych
urzgdzent do nawiercania takich jak PINAX sprawia, ze praca staje sie szybka i
wydajna. Koncepcja PINAX-a zostata tak przemyslana, aby zoptymalizowac jego

skuteczno$¢, obstuge i wytrzymatosc.

SPRAWNY UKLAD NAPEDU

Dynamiczny silnik btyskawicznie reaguje na
wcisniecie platformy roboczej i natychmiast
osigga maksymalne na obroty. Wysoka moc na-
pedu i ponad 16 tys. obrotéw/min. umozliwiaja
sprawne nawiercanie w kazdym, nawet naj-
twardszym gipsie i tworzywie sztucznym.

KALIBROWANY LASER

Kalibrowany promien lasera idealnie zaznacza
miejsce nawiercania. Moc laserai Srednica wigzki
zostata tak dobrana, aby zapewni¢ widocznos¢
punktu na kazdym rodzaju i kolorze materiatu.

IDEALNA PRECYZJA

Podwojny system prowadzenia stolika z
precyzyjnymi tozyskami zapewnia doktadnosc i
powtarzalnos¢ nawiercen. Ruch stolika jest
ptynny, bez zatrzyman.

AMORTYZACJADRGAN

Uktad zawieszenia silnika spoczywa na gumo-
wych amortyzatorach, ktérych zadaniem jest
wyttumienie drgan i zapewnienie precyzji na-
wiercania. Dodatkowg stabilizacje zapewniajg
nézki — przyssawki uniemozliwiajac niepoza-
dane przemieszczenie urzagdzenia.

AUTOMATYCZNE NAWIERCANIE

Nawiercanie uruchamiane jest automatycznie w
chwili naciéniecia stolika. Ptynna regulacja gte-
bokosci nawiercania jest ustawiana na skalo-
wanym pokretle zdokfadnoscigdo 0,1 mm.

POJEMNIKNA PYt

Specjalny zasobnik na pyt zabezpiecza elementy
silnika i sprzegta przed zapyleniem oraz utatwia
usuniecie pytu z urzadzenia.




PIEKNOIESTETYKA

Dzieki estetycznym klamrom w kolorze zeba lub
dzigsta protezy idealnie komponujg sie w ustach
pacjentaisg nie do odréznienia od prawdziwych
zebdw.

WYPRODUKOWANE W EUROPIE

Gwarancja najwyzszej jakosci i bezpieczenstwa.
Wszystkie komponenty pochodza od renomo-
wanych dostawcéw z Unii Europejskiej.

Materiaty ROKO spetniaja najwyzsze normy
jakosci CEISO.

UNIWERSALNY STANDARD

Materiat jest dostepny w granulacie w opako-
waniach po 250 gram lub w nabojach we wszy-
stkich stosowanych na $wiecie systemach o sre-
dnicy:25mm, 24mm, 22mm.

WYBORKOLOROW

30 kolorow umozliwia idealne dopasowanie
koloru ptyty tworzywa dla kazdego pacjenta.
Kolory sa dopasowane do wszystkich ludzkich
ras, charakteryzuja sie piekng barwg i nasy-
ceniem.

MULTIPRESS to zintegrowany
system materiatow i urzadzen:

® 3 nowoczesne wtryskarki

® 4 materiaty najnowszej generacji
® 5 systemdw nabojow

® 11 materiatéw pomocniczych

® 12 dodatkowych akcesoriow

® 30 koloréw do wyboru
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Protetyka nowej generadji
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ROKO — LIDER TECHNOLOGI

MULTIPRESS to zintegrowany
system materiatow i urzadzen:

® 3 nowoczesne wiryskarki

® 4 materiaty najnowszej generacji
® 5 systemdw nabojow

® 11 materiatéw pomocniczych

® 12 dodatkowych akcesoridw

® 30 koloréw do wyboru

WYPRODUKOWANE W EUROPIE

Gwarancja najwyzszej jakosci i bezpieczerstwa.
Wszystkie komponenty pochodza od renomo-
wanych dostawcow z Unii Europejskiej.

Materiaty ROKO spetniaja najwyzsze normy
jakosciCEISO.

PIEKNOIESTETYKA

Dzieki estetycznym klamrom w kolorze zeba lub
dzigsta protezy idealnie komponujg sie w ustach
pacjentaisg nie do odroznienia od prawdziwych
zebow.

WYBORKOLOROW

30 koloréow umozliwia idealne dopasowanie
koloru ptyty tworzywa dla kazdego pacjenta.
Kolory sa dopasowane do wszystkich ludzkich
ras, charakteryzuja sie piekng barwa i nasy-
ceniem.

UNIWERSALNY STANDARD

Materiat jest dostepny w granulacie w opako-
waniach po 250 gram lub w nabojach we wszy-
stkich stosowanych na $wiecie systemach o $re-
dnicy:25mm, 24mm, 22mm.

TERMOPLASTYC/ZNEJ W EUROPIE
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Automatyczne wtryskarki do tworzyw termoplastycznych MULTIPRESS
przeznaczone s do wykonywania protez dentystycznych metoda wtrysku

bezposredniego.

MULTIPRESS ECO  wyrdznia sie doskonatg jakoscig oraz niezawodng i trwatg
konstrukcjg. Proces wtrysku jest catkowicie zautomatyzowany. Praca technika
ogranicza sie wylgcznie do przygotowania pracy w wosku, zapuszkowania i
wyparzenia. Urzadzenie kontroluje przebieg wygrzewania i wtrysku, sygnalizujgc

poszczegdlne etapy pracy.

OCHRONA PRZED POPARZENIEM

Ostona puszki i uszczelnienie ukfadu wlewo-
wego zabezpiecza uzytkownika przed konse-
kwencjami rozszczelnienia puszki i ryzykiem
wytrysniecia stopionego tworzywa nazewnatrz.

INTUICYJNA OBStUGA

Akustyczna i optyczna sygnalizacja parametrow
wirysku pozwala uzytkownikom na doktadne
monitorowanie procesu wygrzewania, co uta-
twia codzienng eksploatacje wtryskarki.

SWOBODAWYBORU

Nowatorska konstrukcja wtryskarki umozliwia
wtrysk dowolnych materiatow termoplastycz-
nych. Dzieki temu uzytkownik zyskuje swobode
wyboru tworzywa, ktére najlepiej spetnia jego
oczekiwania.

WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Masywna, stalowa konstrukcja gwarantuje bez-
pieczenstwo pracy i wysokga trwatos¢ urzadzenia.
Mocna konstrukcja umozliwia prace do 10 bar,
inne wtryskarki maja blokady nawet do 6,5 bar.

MIKROPROCESOROWA KONTROLA

Nad prawidtowym przebiegiem procesu wy-
grzewania czuwa nowoczesny, mikroproceso-
rowy ukfad pomiarowy wyposazony w wyswie-
tlacze LEDipanel dotykowy.

SZYBKIMONTAZ PUSZKI

Podczas wtrysku wskazane jest, aby czas od
wyjecia puszki z wyparzarki do wtrysku byt jak
najkrétszy. System szybkiego montazu puszki
utatwia zmontowanie rozgrzanych potéwek
puszkiiprzyspiesza prace.




Wiryskarki MULTIPRESS PRO | MAX sa rozwinieciem wersji ECO. Zastosowano w nich
najnowsze osiggniecia techniki, uzyskujac jednoczesnie wyjatkowo korzystny
stosunek ceny do mozliwosci uzytkowych. Mikroprocesorowe systemy pomiarowe
monitorujg przebieg procesu technologicznego i zapewniajg uzyskanie opty-

malnych, powtarzalnych efektéw pracy.

309% WIECEJMOCY

Mocny, wydajny sitownik pneumatyczny zostat
zaprojektowany i wykonany specjalnie do
wiryskarki MULTIPRESS PRO/MAX. Gwarantuje
powtarzalno$¢ procesdw i uzyskanie homogen-
nej struktury materiatu. Zapewnia ponad 30%
wiecejmocy przy 30% mniejszym cisnieniu.

FUNKCJA DOGRZEWANIAISTUDZENIA

Podczas wtrysku, pozostaty w naboju materiat
jest podgrzewany i pozostaje pod ci$nieniem,
dzieki temu stanowi rezerwuar dla stygnacego
tworzywa w puszce. Jednoczesnie puszka
poddawana jest chtodzeniu. Funkcja ta mini-
malizuje skurcz i pory w elementach protezy.

NIEZALEZNY SYSTEMWTEACZANIA

Wymienny ttok roboczy zabezpiecza uzytko-
whnika przed zakleszczeniem sie naboju w tulei,
zablokowaniem sitownika i interwencja serwisu.
W konstrukcji MULTIPRESS PRO ttok sitownika
jestniezalezny i nie ma kontaktu znabojem.

MULTIPRESS laureatem Grand Prix CEDE. Zostat
uznany za najlepsza wtryskarke protetyczna.

OBStUGA 1 PRZYCISKIEM

MULTIPRESS jest konstrukcjg typu wiacz i
zapomnij. Proces wtrysku jest catkowicie zauto-
matyzowany. Praca technika ogranicza sie wy-
tacznie do przygotowania pracy w wosku, zapu-
szkowania i wyparzenia. Wtryskarka sama kon-
troluje przebieg wygrzewaniaiwtrysku.

GRZANIEPUSZKIPRZED WTRYSKIEM

Konstrukcja uktadu grzewczego umozliwia pod-
grzewanie puszki przed procesem witrysku, co
zwieksza skutecznos$¢ i umozliwia wykonanie
precyzyjnych elementéw protezy. Doswiad-
czeni uzytkownicy moga nawet zrezygnowac z
etapu wstepnego wygrzewania puszki.

MOZLIWOSC ROZBUDOWY

MULTIPRESS jest przystosowany do rozbudowy i
modernizacji w dowolnym momencie eksplo-
atacji, dzieki czemu w przysztosci mozliwosci
wtryskarki wzrosng wraz z pojawieniem sie
nowych materiatéw i technologii.
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Powtarzalnosc procesu

Efekt powtarzalnosci procesu w dolnych granicach temperaturowych jest istotny dla nowoczesnych
tworzyw, ktére sg wrazliwe na niewtasciwy przebieg proceséw suszenia i wstepnego wygrzewania.

Wiekszo$¢ wtryskarek po wigczeniu dazy do szybkiego osiggniecia zadanej temperatury topnienia.
Jest to niekorzystne, podobnie jak w ceramice dentystycznej, zbyt szybkie suszenie prowadzi do
przebarwien i pekniec.

MULTIPRESS sygnalizuje mozliwos¢ aplikacji naboju do tulei dopiero po ustabilizowaniu uktadu
grzewczego, o ma istotny wptyw na wewnetrzng strukture tworzywa i jego ostateczne parametry.

Dwa systemy w jednej maszynie

Tuleja wtryskarek MULTIPRESS jest przystosowana do pracy z nabojami zamknietymi fabrycznie oraz
otwartymi. Oznacza to, ze mozesz uzy¢ gotowego naboju lub sam napetic pusta tuske dowolnym
materiatem i dokonac¢ udanego wtrysku.

Efektywna praca od 4 bar z kompresora

Wydajny system zasilania zapewnia skuteczng prace i udane wtryski przy uzyciu standardowego
kompresora. Szeroki zakres cisnienia pracy, od 4 do 10 bar umozliwia efektywng aplikacje dowolnych
materiatow.

Do wszystkich materiatow

Multifunkcjonalnos¢ wtryskarek MULTIPRESS gwarantuje wtrysk wszystkich aktualnie
produkowanych materiatéw: acronu, poliamidow, akrylopolimeréw, acetali oraz kopolimeréw. Juz
dzisiaj MULTIPRESS jest przystosowany do pracy znowymi materiatami na bazie PEEK i poliweglanéw,
ktdére pojawia sie w niedalekiej przysztosci.

Dlaczego MULTIPRESS

® 30 % WIECEJ MOCY

® JEDYNY GWARANTUJE WTRYSK ACRONU

 CISNIENIE PRACY OD 4 DO NAWET 10 BAR

® MOZLIWE SAMODZIELNE WSYPYWANIE GRANULATU
® \WYPRODUKOWANY W POLSCE

¢ OD 3 DO 5 LAT GWARANCJI.




ACRON jest catkowicie nowym, uniwersalnym materiatem na ptyty protez. Powstat w
wyniku wspdtpracy ROKO z naukowcami chemii polimerow. Efektem 5 lat pracy
naukowej i 2 lat testow laboratoryjnych jest materiat, ktdry potaczyt ze sobg zalety
akrylu, takie jak sztywnosc i estetyka z wytrzymatoscia poliamidow.

EKSTREMALNA WYTRZYMALOSC

Hybrydowa struktura ACRON-u umoZliwita pota-
czenie twardosdi i elastycznosci w jedno. ACRON
jest materiatem sztywnym i spetnia  wymogi
biofonkcjonalnosci, jednoczesnie wysoki modut
sprezystosci minimalizuje ryzyko ztamania protezy.

PIEKNO | ESTETYKA

Dzieki estetycznym klamrom w kolorze zeba lub
dziasta, protezy z ACRON-u idealnie komponujg sie
w ustach pacjenta i sg nie do odréznienia od
prawdziwych zebdw.

ACRON zostat uznany za naj-
lepszy materiat na protezy
dentystyczne na wystawach:

Materiaty

IDEALNE DOPASOWANI

Petnokrystaliczna budowa wigzan czasteczek
ACRON-u zapewnia minimalny skurcz polime-
ryzacyjny, a tym samym solidne utrzymanie protez
oraz brak podraznienr u pacjenta. Nie powoduje
odlezyn i balansowania protezy.

IDEALNA CZYSTOSC CHEMICZNA
Krystaliczna czystos¢ sprawia, ze jest to materiat w
petni biokompatybilny. Jego neutralny wptyw na
zdrowie pacjenta potwierdzaja certyfikaty Naro-
dowego Instytutu Lekow.

WYSOKI POLYSK

W odréznieniu od innych tworzyw, obrdbka i
polerowanie ACRON-u to przyjemnos¢, efekt po-
tysku jest prosty do uzyskania i trwaty.

NORYMBERGA WARSZAWA
NIEMCY POLSKA

termoplastyczne

ACRON ,T" dla protez transparentnych. Kolor ,T” umozliwia wykonanie w petni
przeziernych klamer i ptyt protez dla alergikow. ACRON ,T” dzieki petnej krystalizacji
nie zotknie i nie zmienia stopnia przeziernosci.

BEZPROBLEMOWA NAPRAWA

Rebazacja, podscielenie, wypadniecie i dosta-
wienie zeba, zniszczenie ptyty nie sg juz pro-
blemem. Dzieki technologii reperacji i preparatowi
REPATEC mozesz naprawi¢ kazdg proteze z
ACRONU.

REGULACJA ELASTYCZNOSCI

Zmieniajgc grubos¢ klamer i ptyty protezy mozesz
wptywac na stopien jej elastycznosci i korygowac
go w takim stopniu jaki jest konieczny do uzyskania
optymalnej retendji.

MINIMALNA CHEONNOSC

Badania w niezaleznym, autoryzowanym labo-
ratorium wykazaty, ze chtonno$¢ ACRON-u jest
50% mniejsza od tradycyjnego akrylu !

TAI PEI KRAKOW
TAJWAN POLSKA
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WYBOR KOLOROW

8 kolorow ACRONU umoZliwia idealne dopa-
sowanie koloru ptyty tworzywa dla kazdego
pacjenta. Kolory s dopasowane do wszystkich
ludzkich ras, charakteryzujg sie piekng barwg i
nasyceniem.

ODPORNOSC NA TEMPERATURE > 100 °C

Odksztatcenia protezy podczas spozywania
goracych ptynéw to juz przesztos¢. Temperatura
uplastycznienia ACRONU to 180°C, dlatego nawet
wrzatek nie zmieni jego fizycznych parametréw.
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NOdOV

ACRON — materiat inny niz wszystkie

ACRON jest czystym, petnokrystalicznym homopolimerem. W odréznieniu od kopolimerdw czyli
mieszanek akrylu, nylonu czy acetalu z réznymi wypetniaczami spetnia najwyzsze wymagania
biozgodnosciatym samym wszelkie wymogi certyfikacji medycznej.

Certyfikat Narodowego Instytutu Lekow

ACRON jest jedynym tworzywem na ptyty protez dentystycznych, ktére uzyskato certyfikat
Narodowego Instytutu Lekdw.

Przeprowadzone badania wykazaty, ze ACRON nie powoduje podraznien nabtonka skéry oraz
toksycznosciicytotoksycznosciogélnoustrojowe).

Dla alergikow

ACRON nie zawiera monomeru oraz innych substancji toksycznych. Nie wywotuje alergii oraz stanow
zapalnych. Jednolita struktura materiatu zapobiega odktadaniu sie ptytki nazebnej, rozwojowi bakterii
i grzybow. Posiada ekstremalnie niskg chtonnos¢ wilgoci, dzieki czemu nie absorbuje substancji
organicznychijestfatwy do czyszczenia.

Oryginalny ACRON zawsze z certyfikatem i hologramem.

Materiaty
termoplastyczne

Wyprodukowany w Polsce

ACRON w catosci powstaje w Polsce. Proces produkgji jest kontrolowany przez systemy organizacji
produkgji ISO 20795-1:2009 oraz produkcji medycznej ISO 13485:2003. Stosujgc ACRON wspierasz
polska mysltechniczng i polski przemyst, a Twoi pacjenci otrzymuja protezy o wyjatkowych walorach.

Nie ryzykuj zdrowia swoich pacjentéw i renomy swojego laboratorium uzywajac materiaty niepew-
nej jakosci pochodzace z egzotycznych krajow, gdzie funkcjonuja niskie standardy produkgji i
kontroli.

Miliony protez z ACRONU

Na swiecie jest ponad milion zadowolonych pacjentéw z acronowymi protezami. Zadowolony
pacjent to najlepsza reklama dla gabinetu i sukces lekarza. Zadowolony lekarz to gwarancja dobrej
wspotpracy z pracownig protetyczng i nastepne zlecenia.

Protezy z ACRONU to po prostu gwarancja dobrego biznesu.

NOdOV

Dlaczego ACRON

® ODPORNY NA Zt AMANIA | PRZEBARWIENIA
® CERTYFIKATY CE, ISO, NIL, URPMIB,

® \WYPRODUKOWANY W POLSCE

® NIEDOSCIGNIONA ESTEYKA

® DLA ALERGIKOW

® STERYLIZACJA




BIOCETAL jest termoplastycznym tworzywem do produkcji bezmetalowych protez

szkieletowych.

ODPORNOSC MECHANICZNA

Unikalna struktura molekularna zapewnia zna-
komite wiasciwosci fizykochemiczne. Zalety
materiatu to: stabilno$¢ wymiarowa, niska
Scieralno$¢, odpornos¢ na naprezenia i bio-
tolerandja.

ESTETYCZNE KLAMRY

Szeroka gama koloréw: 3 odcienie rézowego, 12
odcieni Vita oraz ksztatt klamer w protezach z
BIOCETALU sprawia, ze sg one niewidoczne w
ustach pacjenta.

———

OCHRONA SZKLIWA

Wysoka sprezystos¢ klamer umozliwia regulacje
ich elastycznosci oraz pozwala usytuowac je przy
samej linii kieszonki dzigstowej, co poprawia
estetyke. Pracujace klamry z BIOCETALU nie
niszcza szkliwa jak klamry metalowe.

SZYBKA ADAPTACJIA

Optymalna kombinacja sztywnosci i sprezystosci
predysponujg ten nowoczesny technopolimer do
wykonywania protez szkieletowych oraz indy-
widualnych elementéw retencyjnych. Lekkie i
estetyczne protezy sa tatwo akceptowane przez
pacjentow

POMOCW TRUDNYCH PRZYPADKACH
Protezy biocetalowe sprawdzg sie w sytuacjach
skomplikowanych, gdzie wykonanie protezy
szkieletowej ze stali jest niemozliwe. Wysoka
sprezystos¢ BIOCETALU zwieksza mozliwosci
protezowania mocno zrotowanych lub wychylo-
nych zebdw, nawet przy catkowitym braku
powierzchni prowadzace).

Materiaty

termoplastyczne

DENTIFLEX jest termoplastycznym tworzywem poliamidowym przeznaczonym do

wykonywania protez czesciowych.

BRAK UCZULEN | PODRAZNIEN

Niska chtonno$¢ wilgoci, utatwia utrzymanie
higieny i umoZzliwia skuteczne czyszczenie protez.
Jednolita struktura materiatu zapobiega odkta-
daniu sie ptytki nazebnej, rozwojowi bakterii i
grzybow.

AMORTYZACJA Sit. ZUCIA

Wada akrylowych protez czesciowych jest sztywne
przenoszenie sit zucia. Podczas nagryzania na
jedna strone protezy, druga unosi sie i dziafajac jak
dzwignia na zab oporowy, wycigga go z zebodotu.

Dzieki odpowiedniej sprezystosci materiatu, ptyta
protezy z DENTIFLEXU dziafa jak tzw. tamacz sit i
amortyzuje przenoszenie sity zucia na przeciw-
stawne zeby zwiekszajac ich zywotnos¢.

PROTEZA PROTEZA
Z TRADYCYJINEGO AKRYLU

Materiaty

termoplastyczne

Z DENTIFLEXU i ACRONU

PROTEZY BEZ METALOWYCH KLAMER
Podstawowg zaletg protez z DENTIFLEXU sg
wysokie walory estetyczne spowodowane bra-
kiem widocznych, metalowych klamer. Zostaty
one zastgpione przez odpowiednio uformowane
retencje ztworzywa.

WYSOKA ELASTYCZNOSC

Wyjatkowa elastycznos¢ materiatu oraz pamiec
ksztattu pozwala na znaczne odksztatcenie pftyty
bez ryzyka jej ztamania co w efekcie przektada sie
na wysoka trwatos¢ protez z DENTIFLEXU.
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VITAPLEX jest tworzywem termoplastycznym, ktére wprowadza nowy standard

jakoscidla protez catkowitych.

BRAK SKURCZU

Zerowy skurcz sprawia, ze proteza doskonale
odwzorowuje pole protetyczne, a tym samym
zwieksza sie jej adhezja i sita utrzymania.
Nowatorska technika produkcji tworzywa umo-
Zliwita eliminacje skurczu polimeryzacyjnego do
poziomu 0, 2% (klasyczny akryl 5% — 7%).

10 x MNIEJ MONOMERU

VITAPLEX zawiera dziesieciokrotnie mniej
monomeru resztkowego niz akryle i jest
materiatem najlepiej spetniajgcym wymogi
ochrony zdrowia, stawiane tworzywom do wy-
konywania catkowitych protez dentystycznych.

WITAPLEX

BRAK MIKROPOROW

Mocno usieciowana struktura materiatu zapobiega
rozwojowi bakterii i grzybdw. Materiat charaktery-
zuje sie niskg chtonnoscig wilgoci oraz stabilnoscia
koloru. Brak mikroporéw umozliwia uzyskanie
wysokiego potysku, co zabezpiecza proteze przed
odktadaniem sie ptytki nazebnej.

ODPORNOSC NA Zt AMANIE

Dwukrotnie wieksza wytrzymatos¢ mechaniczna
niz zwyktego akrylu uniemozliwia przypadkowe
zniszczenie protezy. Tak duza odpornos¢ pozwala
wykonac¢ protezy delikatniejsze, Izejsze i bardziej
komfortowe.

NAPRAWA AKRYLEM

Wysoka wytrzymatos¢ VITAPLEX-u zapewnia
trwato$¢ protez. Sg one trudne do zlamania.
Wszystkich napraw mozna dokonac uzywajac
klasycznego akrylu do reperacji. Do protezy z
VITAPLEX-u mozna dostawic¢ zab i klamry.

MULTICLEAN to koncentrat do przygotowania roztworu do czyszczenia wszystkich
rodzajow protez zebowych: akrylowych, metalowychitermoplastycznych.

Preparat MULTICLEAN jest polecany do uzytku domowego. W celu uzyskania dobrych skutecznych
efektéw zaleca sie uzywanie preparatu w myjkach wibracyjnych lub ultradzwiekowych. Drgania

wzmacniaja czyszczace dziatanie roztworu.

GANE

Skutecznie czysci protezy, szyny, aparaty ortodon-
tyczne znalotow, osadow i przebarwien.

MYJKA WIBRACYINA

Myjka wibracyjna jest przeznaczona do indy-
widualnego czyszczenia protez za pomocg spe-
jalnie dobranejamplitudy drgan.

KONSERWUJE
Utrzymuje oryginalny wyglad protezy, zapobiega
zmianom w kolorze i przeziernosci tworzywa.

PIELEGNUJE

Neutralizuje nieprzyjemne zapachy oraz zapobiega
zniszczeniu tworzywa sztucznego oraz deformacji
wynikajacych z réznic temperatury i kwasowosci w
jamie ustnej.
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Ptyn do napraw protez termoplastycznych

REPATEC

Ptyn do napraw protez na bazie poliamidu, umozliwia
solidne potgczenie pomiedzy starym i nowym materiatem
podczas naprawy.

[ OdVN

Naboje aluminiowe do indywidualnego napetniania materiatem.

NABOJE

Oferujemy naboje (kartridze) do wszystkich systemdw
produkowanych na Swiecie

®Naboje@25mm (1 cal)
®Naboje @24 mm
®Naboje @22 mm
®Naboje @22 mm
w komplecie z ttoczkami teflonowymi.

Akcesoria

Lakierizolacyjny utwardzany Swiattem UV

LUVAC

Tworzy skuteczng warstwe izolacyjna. Odporny na wysokie
temperatury, podczas wtrysku nie odpryskuje i nie wttacza
sie w materiat.

LAMPAUV

DAZARE

Smarw aerozolu

LUBRESS

Smar do pokrywania warstwa poslizgowa naboju przed
umieszczeniem go w piecu wtryskarki.

Formuta smaru opracowana specjalnie do technologii
wtrysku protez. Jest odporny na wysokie temperatury, nie
pozostawia zabrudzen.

Nadaje sie do stosowania ze wszystkimi urzagdzeniami do
wirysku tworzyw dentystycznych.

Akcesoria




Gipsy przeznaczone do wykonywania modeli roboczych w technologii wtrysku

EXPANDER

Zadaniem gipsu jest skuteczna kompensacja skurczu
tworzywa po wtrysku i uzyskanie idealnego dopasowania
protezy.

MULTISTONE

Specjalistyczny gips super twardy, ktéry charakteryzuje sie
odpornoscia na wysokie cisnienie i temperatury powyzej
250°C.

Komplet szczotekipast do wybtyszczania protez z tworzyw termoplastycznych.

BRILLANCE

Pasta polerska bragzowa do wstepnego polerowania protez
elastycznych, perfekcyjnie wygtadza mikrorysy.

LAZZURE

Pasta polerska zielona do ostatecznego wybtyszczania
protez elastycznych, nadaje idealny potysk.

SZCZOTKI

Oferowane szczotki zostaty specjalnie dobrane do pole-
rowania powierzchni ptyt protez termoplastycznych.

Akcesori:

Pumeks do polerowania tworzyw termoplastycznych i akrylowych.

PUMEX MS

Jest zalecany do wszystkich tworzyw termoplastycznych,
zapewnia idealne wygtadzanie powierzchni nylonowych,
akrylowych, acetalowychiacronowych.

Wyprodukowany z naturalnych komponentéw, jest
bezzapachowy i bezpieczny dla srodowiska.
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Zestaw narzedzi do obrébki protez termoplastycznych

FREZY iWIERTEA

Wiertta do nawiercania otworéw mocujacych w zebach.
Katowy frezdo opracowywania rowka wokot zebdw.

KAMIENIE

Komplet kamieni w roznych ksztattach do wstepnej i osta-
tecznej obrébkiprotez termoplastycznych.

GUMKI

Komplet gumek w réznych ksztattach do wstepnej i osta-
tecznej obrébkiprotez termoplastycznych.

VAJOddO
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Dla laboratorium

Laboratoria dentystyczne sg bezposrednimi beneficjentami systemu do produkgji

protez termoplastycznych MULTIPRESS.

Stosujac technologie MULTIPRESS technicy zyskuja:

WYSOKA RENTOWNOSC

Produkcja protez w technologii MULTIPRESS jest
wysoce opfacalna. Niewielki koszt materiatéw i
wysoka cena sprzedazy gotowych protez daje
technikowi mozliwos¢ godnego zarobku.

NAJLEPSZA GWARANCIE I SERWIS

Firma ROKO jako realny producent moze za-
oferowac nieosiggalne dla dealeréw warunki
gwarancji i serwisu. 5 lat gwarancji bez ogra-
niczen, pomoc ASSISTANCE i serwis w 24 godzi-
ny sg zawsze dostepne dla naszych klientéw.

SZKOLENIATPOMOC

Zespot najlepszych fachowcow; inzynieréw i
instruktoréw jest do dyspozycji kazdego uzy-
tkownika. Proces ksztatcenia jest nieograniczony
i trwa do petnego opanowania technologii.

AUTOMATYZACJE PROCESU

Technologia MULTIPRESS ogranicza popetnie-
nie btedoéw przez technika w zakresie przygo-
towania materiatu oraz przebiegu procesu for-
mowania tworzywa.

Z/ADOWOLENIE LEKARZA

Dobrze wykonana proteza w systemie MULTI-
PRESS to gwarancja satysfakcji lekarza i wiecej
zlecen. Lekarze doceniaja wysoka estetyke
protez, tatwos¢ obrobki przy dopasowaniu, a co
najwazniejsze zadowolonych pacjentéw.

ZDROWIE

Materiaty systemu MULTIPRESS w trakcie
obroébki nie uwalniajg monomeru oraz innych
substancji draznigcych i toksycznych. Nie po-
wodujg odczyndw alergicznych personelu.

Dla dealera

Produkty ROKO sg oferowane w ponad 30 krajach, jezeli jeste$ zainteresowany
reprezentowaniem ROKO nasza oferta jest dla Ciebie.

Firma ROKO oferuje swoim dealerom:

ATRAKCJNECENY

Jako producent mozemy oferowac atrakcyjne
ceny i system rabatow. Istnieje mozliwos¢
sprzedazy produktéw ROKO pod wiasna marka
w systemie OEM.

GWARANCJE NAJWYZSZEJ JAKOSCI

Wszystkie urzadzenia i materiaty systemu
MULTIPRESS zostaty w 100% zaprojektowane i
wyprodukowane w Europie pod nadzorem
systeméw CE-ISO. Spetniajg wszystkie normy
wymagane prawem Unii Europejskie].

NIEOGRANICZONADYSTRYBUCIE

ROKO produkuje materiaty zgodne ze wszy-
stkimi systemami wtrysku termoplastéw. Nasi
dealerzy moga sprzedawac¢ materiaty do syste-
mow innych producentdw, co wymiernie posze-
rza zasieg sprzedazy. Oferta obejmuje materiaty
zapakowane w naboje jak i w granulacie luzem.

legon

Z PIERWSZEJREKI

ROKO jest producentem wszystkich kompo-
nentow systemu: maszyn, materiatéw i akceso-
riow, dzieki czemu ma kontrole nad catym syste-
mem. Sprawnie rozwigzemy kazdy problem.

WSPARCIE TECHNICZNE

Organizujemy szkolenia dla handlowcéw, kursy i
prezentacje na lokalnym rynku. Pomoc przy
organizacji targow i wystaw. Nasze centrum
szkoleniowe na 10 stanowisk, jest do dyspozycji
naszych klientow.

PRAWIE 25 LAT DOSWIADCZENIA

Renoma firmy poparta wieloletnim dos$wia-
dczeniem, a takze potencjat ROKO sprawiaja, ze
mozemy spetni¢ wszystkie wymagania jakie
stawiajg przed nami laboratoria z catego Swiata.
Jestesmy dumni, ze system MULTIPRESS w wielu
krajach jest uwazany za najlepszy.
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PINAX PRO to jedyny na $wiecie dwufunkcyjny system do wykonywania modeli
dzielonych z prefabrykowanymi podstawami z tworzywa oraz tradycyjng metoda
nawiercaniaw gipsie.

Dzieki prefabrykowanym podstawom modeli minimalizuje ekspansje tuku
gipsowegoizapewnia doktadne odwzorowanie pola protetycznego pacjenta.

PINAX PRO jest systemem
do wykonywania precyzyjnych modeli
dentystycznych.




System PINAX PRO dzieki precyzyjnej, automatycznej pinarce oraz wysokiej jakosci
ptytkom na podstawy modeli, gwarantuje doskonate efekty w postaci idealnych,
pozbawionych deformacji modeli dentystycznych.

PINAX PRO - perfekcyjnie zaprojektowana pinarka zapewnia niezrébwnang precyzje

iwydajnos¢ pracy

ELEKTROMAGNETYCZNE BLOKADY

Cztery elektromagnetyczne blokady zapewniajg
100% stabilnos¢ mocowania uchwytu ptyty
bazowej podczas nawiercania. Blokady wtaczaja
sieiwyfaczajg automatycznie.

INDYKATOR FUNKCJITSTANU

Wielokolorowa dioda sygnalizuje aktualny stan
pracy urzadzenia. Informuje o gotowosci w
procesie nawiercania oraz pozycji stand-by.

2 WEACZNIKINAWIERCANIA

Dwa, ergonomicznie usytuowane wtgczniki
umozliwiajg swobodng prace i swobodne po-
zycjonowanie ptyty bazowej.

CELOWNIKLASEROWY

Precyzyjny laser o minimalnej srednicy wigzki,
doktadnie lokalizuje punkt nawiercania.

System PINAX PRO zostat uznany najlepszym
produktem w kategorii ,sprzet dla techniki
dentystycznej”, nawystawie Krakdent 2015.

UCHWYTWIERTLA

Precyzyjny uchwyt zapewnia idealng prace
wiertta bez wibracji. Zapewnia pewny chwyt
wiertta i umozliwia regulacje gtebokosci na-
wiercania.

WIERTEO STOZKOWE

Wysokiej jakosci wiertto ze stali weglowej gwa-
rantuje niezawodng prace i powtarzalnosc
otwordéw idealnie dopasowanych do pindw.

SOLIDNA KONSTRUKCJA

Estetyczna, praktyczna konstrukcja wykonana w
catosci ze stali nierdzewnej i aluminium. Bez
uzyciatworzyw sztucznych.

SZYBKAPRACA

Pinarka PINAX jest wyjatkowo szybka w pracy,
czas nawiercania to zaledwie 0,5 sekundy.




Szybkose
PINAXPRO- oszczedza Twdojczas

® Podstawa modelu jest prefabrykowana, wiec nie
tracisz czasu najej odlewanieidocinanie,

® Nie musisz obrabia¢ tuku zebowego na obci-
narceifrezarce,

® 5 minut-torealny czasfizycznej pracy potrzebnej
dowykonaniamodelu,

@ 30 minut - czas po odlaniu wycisku kiedy model
jestgotowy dodalszejpracy.

Fkonomia

PINAX PRO - oszczedza Twoje pienigdze.

® Plastikowe ptyty podstaw mogg by¢ wielokrotnie
uzywane, ich koszt jest nizszy niz tradycyjnej
podstawy z gipsu,

® Nie potrzebujesz zuzywac gipsu na podstawe
modelu,

® Zmniejszasz ilos¢ gipsu potrzebnego na zalanie
gipsemtuku zebowego,

® Nie uzywasz drogich bi-pinéw, retencjii klejow.
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PINAX MODEL
GIPSOWY
Z PODWOINYMI
PINAMI
. Gips na tuk zebowy
I:' Piny Superglue

D Plastikowa ptyta podstawy . Gips na podstawe modelu

precyzyjne

Wysoka jakos¢ protez dentystycznych w duzej mierze zalezy od precyzji gipsowych
modeli. Podstawowym problemem modeli dentystycznych sg ich niedoktadnosci i
deformacje wynikajgce z rozszerzalnosci gipsu. Skutkiem ekspansji gipsu sg widocz-
ne w ustach pacjenta problemy z precyzyjnym dopasowaniem protez.

Oryginalna pozycjazebdw w ustach u pacjenta, czarne kontury.

tukzebowy odlany zgipsu, czerwone kontury

Zestawienie oryginalnej pozycji zebdw pacjenta z tukiem odlanym w
gipsie. Wyraznie widoczna deformacja spowodowana ekspansja gipsu.

Zaznaczenie punktéw nawiercenia otwordw pod piny bezposrednio na
wycisku. Ptyta modelu w systemie PINAX PRO spetnia funkcje pamieci
wymiarowej. Wykonane w niej otwory pod piny s3 zapisem realnej
pozycjizebow w ustach u pacjenta.

Odlany z gipsu tuk zebowy jest wysuwany z ptyty bazowej po 30
minutach, czyli przed wystapieniem ekspansjigipsu.

Na zdjeciu gipsowy tuk zebowy po ekspansji na tle ptytki. Czarne punkty
- pozycja oryginalna, czerwone punkty - przesuniecie spowodowane
ekspansja.

Po odseparowaniu kazdej czesci tuku zebowego, piny idealnie pasuja
do otwordw wykonanych w ptycie bazowej.

Separacja kompensuje deformacje spowodowane ekspansjg gipsu,
ktéra jest teraz ograniczona do pojedynczych segmentéw i nie
odksztatca catego tuku zebowego.

.. Wykonany model oferuje precyzyjneiidealne dopasowanie protezy.

model gipsowy

model PINAX




Krok po kroku

Umies¢ tyzke z wyciskiem na podstawce za pomoca masy Zapomocg masy PINAXIL uformuj uszczelnienie wokot tyzki
PINAXIL, tak aby uzyskac réwna, pozioma ptaszczyzne.

Promien lasera pokaze, w ktorym miejscu umiescisz pin.
Pinarka jest automatyczna. Po nacisnieciu start, elektro-
magnesy blokuja podstawe, a wiertarka wykonuje otwor.

ARSI

Wyjmij nawiercona pftytke z uchwytu i umies¢ wszystkie Gipsem 4 lub wyzszejklasy zalej wycisk.
piny w miejscach otwordw. Zauwaz, ze wysoko$¢ pindw jest Najlepsze rezultaty uzyskasz uzywajac wibratora.
idealnie stabilna.

Precyzja
PINAX PRO — najdokfadniejszy na rynku system wykonywania modeli dzielonych.

® Precyzja wykonania modelu wyrazana w mikronach.

® Stabilne wymiarowo ptyty na podstawy modeli, bez deformacji ksztattu i powierzchni.
® |dealne dopasowanie ptyty bazowejz ptyta mocujaca.

® Fliminacja btedéw zwigzanych z ekspansja gipsu.

Zobaczjaktatwo, czystoiprecyzyjnie mozesz wykona¢ model w systemie PINAX.

Na niezwigzany gips natoz ptytke z pinami, po utwardzeniu
gipsu uwolnijmodel.

Nie musisz trudzic sie reczng pitkg i niszczy¢ sgsiednie stupki Pojedyncze filary mozesz opracowac w dowolny sposéb.
podczas separacji. Poniewaz trzymasz tylko wat z filarami,
mozesz doktadnie i bezpiecznie separowac elementy.

Gotowy model jest estetyczny i czysty a co najwazniejsze Model mozesz zainstalowa¢ w artykulatorze za pomoca
precyzyjny. Twoja praca bedzie wykonana doktadnie i bez gipsu lub precyzyjnej podstawki z magnesem, ktéra umo-
deformacji. cuje model umozliwiajac wyjmowanie go zartykulatora.

Estetyka

PINAX PRO - system do wykonywania modeli, ktére s3 najlepsza wizytdwka Twojego laboratorium.

® Stosujac precyzyjny system modeli PINAX budujesz prestizi zaufanie dla swojego laboratorium.
® Estetyczny model poprawia odbior pracy przez lekarza i pomaga budowac relacje zgabinetem.
® Profesjonalny model podkresla wysoka jakos¢ wykonanejna nim protezy.

® \Wysokaklasa nosnika pracy jaka jest model, sSwiadczy o wysokiejklasie wytwaorcy.




Pytki systemu PINAX

PLYTKIBAZOWE

Stosowanie ptytek bazowych PINAX sprawia, ze model jest w 50%
gotowy do pracy.

® Plytka moze by¢ uzywana wielokrotnie, co dodatkowo redukuje
koszty.

® \Wysoka jakos¢ tworzywa zapewnia idealng powierzchnie i brak
deformacji.

® Ksztatt klinow stabilizujgcych opracowano z uzyciem technik
komputerowych aby zoptymalizowa¢ parametry mocowania.

® Zagtebienie w tylnej czesci utatwia montaz i demontaz w arty-
kulatorze.

® Plytka bazowa dostepna jest w 2 rozmiarach: STANDARD, DUZA.
Kolorowe ptytki PREMIUM : niebieski, czarny, czerwony

PtYTKI POSREDNIE Z MAGNESAMI

Ptyty posrednie umozliwiajg precyzyjne mocowanie ptytki
bazowejzartykulatorem.

@ |dealne dopasowanie powierzchniklindw stabilizujgcych.
® Magnes obsadzony w ptycie posredniej solidnie taczy jg z ptytka
bazowa.

® Retencje na tylnej czesci umozliwiajg optymalne mocowanie z
gipsem w artykulatorze.

® Plytki posrednie dostepne w 2 rozmiarach STANDARD, DUZE.

PLYTKIZREDUKOWANE PINAX-FORM

System PINAX - FORM umozliwia wykonanie hybrydowych pod-
staw modeli. Funkcje stabilizujaca zapewnia zredukowana ptytka z
tworzywa, pozostata czes¢ podstawy wykonana jestzgipsu.

® Plytkizredukowane nie sg nawiercane i nie zuzywaja sie, moznaje
uzywac wielokrotnie.

® Jeszcze wieksza redukcja kosztéw niz w przypadku ptyt bazo-
wych ztworzywa.

Modele
precyzyjne

Akcesoria systemu PINAX

UCHWYT PEYTY BAZOWE)

UCHWYT MOCUJACY

PINAXIL - MASA DO MOCOWANIA

PLYTKA KALIBRACYJNA

FORMA DO MODELI PINAX-FORM

Dlaczego PINAX

® NISKA CENA MODELU

® IDEALNA PASOWNOSC PROTEZ

® ) X SZYBSZA PRODUKCJA MODELU

® DO PODSTAW MODELI Z GIPSU  TWORZYWA
® MAtA SREDNICA WIAZKI LASERA

® 3 LATA GWARANCJI BEZ OGRANICZEN.




SyStem MAESTRO t\/\/Orzy NOW4qg JakOS/C/ Zabudowa laboratoryjna stanowi istotna cze$¢ oferty ROKO. Naszg ideg jest
przestrzeﬂi W T\/\/O|m |a bOratOrium stworzenie miejsca pracy technika dentystycznego na miare XXI wieku:

ergonomicznego, bezpiecznego i trwatego.

2 - ' System zabudowy MAESTRO to nie tylko meble ale urzadzenia zawierajace
precyzyjne mechanizmy majace na celu zwiekszenie komfortu i wydajnosci pracy.
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- a0
System MAESTRO PRO to konstrukcja bez Meble MAESTRO w wersji ECO sg pro-
kompromisoéw, najlepsze materiaty, naj- pozycja dla technikdw poszukujacych este-
nowsze technologie i precyzja wykonania tycznych i nowoczesnych mebli za niewy-
nanajwyzszym poziomie. gorowanacene.
P R Dla perfekcjonistow iindywidualistow. Rozsadna propozycjadla kazdego. E CO

Stoty Stoty

laboratoryjne laboratoryjne




Stoty
laboratoryjne

TECHNOLOGIA

Do produkcji mebli systemu MAESTRO zastoso-
wano materiaty i komponenty od renomowa-
nych dostawcéw, co stanowi gwarancje ich wy-
sokiejjakoscioraz trwatosci.

Modutowa konstrukcja systemu umozliwia nie-
ograniczone mozliwosci kompozycjiiaranzacji, a
kompozytowa: stalowo-ptytowa konstrukcja,
gwarantuje dtuga zywotnos¢ zabudowy.

1 LAMPAOPTIMA

® Catkowicie stalowa konstrukcja, odporna na
uszkodzenia mechaniczneitemperature.

® System pantografu, utrzymujacy klosz w pozycji
poziomejzregulacja sity pracy ramion.

® Raster rozpraszajacy swiatto i chronigcy uzytko-
whnika przed oslepianiem.

® Elektroniczna stabilizacja drgan $wiatta, zabez-
pieczajaca przed zmeczeniem oczu.

® Wysoka moc: 72 Winaturalna barwa swiatta, ide-
alnie oddajgca kolory.

2 DMUCHAWKA

Instalacja sprezonego powietrza z dmuchawka,
zsystemem samopowrotnym i blokada.

ANATOMICZNE PODLOKIETNIKI

Podtokietniki, w wersji PRO z systemem chowa-
nia w konstrukcji biurka.

INSTALACJA GAZOWA

Instalacja wyposazona w zawor obrotowy i
koricdwke do mocowania palnika.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja z gniazdami elektrycznymi pod blatem
orazjednym gniazdkiem w stupku pofki.

POLKANAPRACE

Do wyboru pétka ze stali z rantami zabezpie-
czajacymi lub wykonana z drewna bukowego,
ptyty pokrytejlaminatem HPL, zywicy mineralnej.
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ERGONOMIA

Systemy zabudowy ROKO zostaty zaprojekto-
wane zgodnie ze sztuka ergonomii. Konstrukcja
mebli eliminuje ryzyko przecigzania stawow i
miesni podczas wielogodzinnej pracy.

Nowoczesny design mebli utatwia kompozycje i
umozliwia aranzacje dopasowang do potrzeb za-
mawiajacego, zapewniajac przyjazna atmosfere i
oryginalny wyglad pracowni.

______________-,———- : _ |/
A‘ ‘/

1 WYCIAG TORNADO

® Zaprojektowane komputerowo wyttumienie
zapewniajgce cicha prace <56 dB.

® Potrojny system filtracji. Duza pojemnos¢ worka
filtracyjnego > 8litrow.

® Obcjonalna wersja MAX z silnikiem bezszczot-
kowym.

® Mikroprocesorowy uktad sterowania i regulacji
mocy, funkcja AUTO i MANUAL.

® Automatyka sterowania dla dwodch mikrosilni-
kéw zregulacja czutosci.

2 TRWALEBLATY

Blaty wykonane z materiatéw odpornych na
uszkodzenia mechaniczne oraz dziatanie wyso-
kiej temperaturyichemikaliéw.

NIERDZEWNA SZUFLADA

Szuflada na odpady w catosci ze stali nierdze-
wnej ze stalowym, lakierowanym frontem.

REGULATOR CISNIENIA

Regulator cisnienia sprezonego powietrza z ma-
nometrem.

KONCOWKA SSACAKS2/KS3

Stalowa koncowka zabezpieczona galwanicznie
przed korozja, wyposazona w bezpieczng,
klejong szybeidrewniane kopyto.

STALOWENOGI

Regulowane nogi ze stalowego profilu z ozdo-
bnym dekorem, zabezpieczone strukturalng
powtokg lakiernicza.
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Stoty

laboratoryjne

PROJEKT

Systemy MAESTRO i MASTER umozliwiajg nie-
ograniczone mozliwosci stworzenia mebli
doskonale dopasowanych do potrzeb klienta,
zarbwno w zakresie wyposazenia jak i formy.

Zapewniajg kompleksowe zagospodarowanie
pracowni , odlewni, gipsowni, recepcji, pomie-
szczen socjalnychipomocniczych.

1 SZUFLADASSACA

Kompaktowa szuflada ssaca jest alternatywa dla
klasycznych rozwigzan, w jednej obudowie faczy
ze sobg podtokietnikii koricowke ssaca.

® Automatyka sterowania wyciggiem przy otwie-
raniu/zamykaniu szuflady.

® Skfadana i regulowana ochronna szyba z klejo-
nego, bezpiecznego szkfa.

® Konstrukcja zabezpieczona ostong z nierdzewnej
blachy.

® Drewnianeiwyprofilowane podtokietniki.

® Odporne na przeciagzenia prowadnice.

2 ALUMINIOWE UCHWYTY

Uchwyty do indywidualnego wyboru, umo-
Zliwiajg dostosowanie konstrukcji do indywi-
dualnych preferencji uzytkownika.

COKOt ZE STALINIERDZEWNEJ

Cokot ze stali kwasoodpornej o wysokosci 10 lub
15cmzuszczelnieniem brzeznym.

FRONTY ZPLYT MDF

Fronty lakierowane wedtug systemu RAL i pole-
rowane na wysoki potysk.

NIERDZEWNA PODKtADKA

Podktadka chronigca powierzchnie blatu z fa-
kturg rozpraszajaca $wiatfo.

SZUFLADY ZMIEKKIM ZAMKNIECIEM

Szuflady z systemem domykajacym.




boratoryjne

ARANZACJA

Oferujemy profesjonalny projekt inwestycji,
zawierajacy kompleksowa aranzacje zaréwno
pojedynczych pomieszczen jak i catego labo-
ratorium czy kliniki.

Nasi do$wiadczeni projektanci zaproponujg roz-
wigzania zapewniajace optymalne zagospo-
darowanie przestrzeni, tak aby praca byfa przy-
jemnaiefektywna.

3STANDARDY

Trzy standardy wykonania FORCE, STONE i
WOOD utatwiajg przygotowanie oferty pod
wzgledem estetycznym i kosztowym.

1 FORCE laminat HPL
2 STONE Zywica mineralna

3 WOOD drewno bukowe

WIZUALIZACJA3D

Komputerowa wizualizacja 3D umozliwia realne
odwzorowanie obrazu pomieszczen zanim
powstang i ich ewentualne modyfikacje juz na
etapie projektowania.

TRANSPORT

Wykonane wedtug projektu meble mozemy
dostarczy¢ do klienta naszym transportem i
zmontowac na docelowym miejscu. Wiasnym
transportem realizujemy dostawy na terenie
Polski i krajow Unii Europejskiej. Poza obszarem
UE dostawa jest realizowana za posrednictwem
firm spedycyjnych.

10 PODSTAWOWYCH KOLOROW

10 bazowych koloréw zostato dobranych tak, aby
spemni¢ wymagania wiekszosci klientéw, istnieje
rowniez mozliwos$¢ wykonania zamdwienia w
dowolnym kolorze.
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ZABUDOWA GIPSOWNITODLEWNI W SKtAD ZABUDOWY WCHODZA:
Kompleksowa zabudowa gipsowni i odlewni, na ktérg skfadajg sie szafki stojace i ® Szafki na stalowych nogach lub cokotach nierdzewnych/aluminiowych.

wiszace. Blaty robocze w tych pomieszczeniach moga by¢ wykonane ze stali

® Stoty gipsowe z szufladamina gips i otworamina odpady w blatach.
nierdzewnej, ptyt ceramicznych, laminatu, zywicy lub szkfa.

® Nierdzewne, szklane lub zywiczne blaty ze zintegrowanymi komoramizlewdw.

® Digestoriazzamykanymi, szklanymidrzwiamioraz systemem wyciggu spalin.

® \Wzmocnione szafkina ciezkie urzgdzenia np. odlewnie.

® Zasobnikina gips, utatwiajg aplikacje gipsuizmniejszajg zanieczyszczenie pracowni.



Lampy
stanowiskowe

Odpowiednie oswietlenie stanowiska technika dentystycznego to klucz do
efektywnej i wydajnej pracy. Niewfasciwe oswietlenie powoduje ostabienie
zdolnosci koncentracji, przemeczenie, pogorszenie wzroku, a nawet bodle gtowy.
Efektem niewfasciwego oswietlenia jest zmeczenie i spadek jakosci pracy.

ZDROWE OSWIETLENIE W LABORATORIUM

System oswietlenia ROKO OPTIMA — BIOVITAL zostat skonstruowany przez firme ROKO specjalnie dla
laboratoriow techniki dentystycznej. Jest zoptymalizowany pod wzgledem mocy strumienia
Swietlnego, barwy i odwzorowania koloréw tak, aby zapewnic¢ mozliwie naturalne warunki pracy dla

technika dentystycznego.

100% STALOWA KONSTRUKCJA

Praktycznie niezniszczalna, catkowicie stalowa
konstrukcja lampy, odporna na uszkodzenia me-
chaniczne i temperature. Klosz lampy réwniez
wykonany ze stali, nie zostanie zniszczony przez
ptomien palnika jak w konstrukcjach z plastiku.
Stalowe ramiona maja mozliwos¢ blokady w
dowolnym potozeniu oraz regulacje sity ruchu.

ELEKTRONICZNA STABILIZACJA DRGAN

Elektroniczna stabilizacja drgan $wiatta, zabez-
piecza przed zmeczeniem oczu spowodowa-
nym nierdbwnomiernym strumieniem S$wiatta.

F e

IDEALNE ODWZOROWANIE BARW

Zrodha $wiatla lamp OPTIMA zapewniajg perfekcyjne
odwzorowanie barwy, co jest istotne dla ustalania
koloru podczas pracy z ceramikg i kompozytem.
Klase odwzorowania koloru okresla wspdtczynnik Ra
0 maksymalnej wartosci 100. Bardzo dobry wynik to
80 Ra. Lampy Optima zapewniajg odwzorowanie
barw bliskie ideatowi — powyzej 90 Ra

UNIWERSALNAESTETYKA

Nowoczesny design oraz ozdobna, dostepna w
wielu kolorach, listwa umozliwia idealne dopa-
sowanie lampy do kazdego wnetrza.

LRLLL




Naturalna, dzienna barwa Swiatta

Zrodio $wiatta posiada okreslong ,temperature” koloru wyrazang w Kelwinach — K. Ciepte barwy jak
np. klasyczna zaréwka majg ciepte - zétte zabarwienie ok 2700 K, zimne — niebieskie kolory ponad
9000K.Idealna, naturalna barwa swiatta dziennego to 5500 K.

Lampy OPTIMA osiggaja parametry zblizone do ideatu - 5400 K gwarantujac komfortowe warunki
pracy oraz perfekcyjnie odwzorowujg barwy ceramikii kompozytu.

OPTIMA

Barwa ciepta Neutralna Barwa zimna
Y Y Y
Swieca Standardowa zaréwka Swiatto biate, dzienne Barwa nieba

Elastyczny pantograf

System pantografu, skutecznie utrzymuje klosz w pozycji pionowej. Ramie pantografu zapewnia
szerokizasieg, aby idealnie dostosowac sie do indywidualnych potrzeb.

Lampy
stanowiskowe

R pi iR
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Optymalna moc natezenia Swiatta

Wiasciwe oswietlenie nie moze by¢ za stabe, ani zbyt mocne poniewaz w obydwdch przypadkach
bedzie meczyto wzrok. Moc strumienia $wietlnego wyraza sie w luxach. Oswietlenie miejsca pracy
powinno mie¢ minimum 1000 luxéw.

Dzieki odpowiednim Zrodtom swiatta 0 mocy 36/72 Watt oraz specjalnej konstrukgcji odbtysnika,
lampy OPTIMA zapewniaja optymalng moc oswietlenia stanowiska pracy na poziomie: 1500/3000 lux.

Raster chronigcy przed oslepianiem

Odpowiednia konstrukcja rastra kieruje strumien swietlny pionowo na blat. Zebra ustawione liniowo
w stosunku do oczu uzytkownika zapobiegajg oslepianiu i redukujg zmeczenie oczu podczas pracy.

raster standardowy raster kierunkowy

Dlaczego OPTIMA

® RASTER CHRONI PRZED OSLEPIANIEM
® 100% STALOWA KONSTRUKCJA

® ODWZOROWANIE BARW > 90 Ra

® NATURALNA BARWA SWIATtA 5400K
® STABILIZACJA DRGAN




DANE TECHNICZNE URZADZEN

COBRA TORNADO

M S P 2p MIXP MIX2P ECO PRO

Wysokos¢ (mm) 260 445 345 345 445 445 480 510
Szerokos¢ (mm) 120 460 450 450 460 460 210 200
Gteboko$¢ (mm) 210 520 400 400 400 400 430 475
Napiecie (V) - 12 12 12 12 12 230 230
Moc (W) - - - - - - 1400 1500

Cisnienie (Bar) 1+4 1+6 1+4 1+4 1+6 1+6 - -
Waga (kg) 1,7 9 9 9,5 8,5 10 13 16

TYTAN O ORMA

25 50 100 ZR PRO PRO PRESS ZR

Wysokos¢ (mm) 430 450 480 570 425 590 860 330
Szeroko$¢ (mm) 320 350 400 420 245 245 420 190
Gtebokos¢ (mm)| 330 400 470 490 410 410 480 250
Napiecie (V) 230 230 230 230 230 230 230 230
Moc (W) 1400 2000 3000 2400 1400 1400 2400 1300

llo$¢ programdw| 1/15/30 1/15/30 1/15/30 30 200 200 200 -

Max.temp. (°C) | 1050 1050 1050 1550 1200 1200 1550 -

Waga (kg) 17,5 24 32 42 16 18 42 55

MULTIPRESS TWIST

ECO PRO MAX ECO ECOV PRO PROV MAX
Wysoko$¢ (mm)| 620 660 660 350 350 350 350 310
Szeroko$¢ (mm) 180 250 250 150 150 160 160 370
Gltebokos¢ (mm)| 265 280 280 230 230 230 230 260
Napiecie (V) 230 230 230 230 230 230 230 230
Moc (W) 550 550 550 125 25 150 55 250
Cisnienie (Bar) 1+10 1+10 110 - 6 - 6 -
Max.temp. (°C) 400 400 400 . = - - -
Obroty(1/min) - - - 250 250 360 360 420
Waga (kg) 27 30 30 8 6 7,5 55 11,5

PINAX ROTOCAST ROTOMAT| ROTO OPTIMA
PRO PRO MAX ECO PRO

400/600/800

Wysokos¢ (mm)| 340 380 550 550 370 370 300/720 | 180/500
Szerokos¢ (mm)| 190 190 630 630 660 340 480 480

Gtebokos¢ (mm)| 250 270 673 630 600 450 580/850 | 620/850
Napiecie (V) | 230 230 230 230 230 230 230 230
Moc (W) 100 38 2500 2500 550  |400/600/800| 36 72

Obroty(1/min) | 2800 3600 480 480 480 2800 - -

Waga (kg) | 65 6,5 60 55 53 10/13/14 45 45

DANE TECHNICZNE MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH

ACRON
KOLORY PARAMETRY OPAKOWANIE
6 odcieni rézowy zytkowany NABOJE GRANULAT
-AR — REGULAR, AL — LIGHT, AP — PINK, AJ ~ LIGHT PINK, | TEMPERATURA TOPIENIA
AS — STANDARD, AK — CLASSIC 260-275 °C 6X
1 odciert 1zowy CZAS TOPIENIA 29, (g 258 Ix
-AM -~ MONO ; 2509
1 transparentny 1520 i @22n(5n2w,522r:fmm,

-AT- TRANSPARENT

BIOCETAL
KOLORY PARAMETRY OPAKOWANIE
NABOJE GRANULAT
3 odcienie rézowy zytkowany TEMPERATURA TOPIENIA
-R1,R2,R3 220°C X
12 odcieni wedtug standardu VITA CZAS TOPIENIA 4g,10g, 159, 259 1x
-A1, A2, A3, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,C3, C4 20 min @22mm, @24mm, 2509
@ 25mm

DENTIFLEX
KOLORY PARAMETRY OPAKOWANIE
L. . NABOJE GRANULAT

3 odcienie rézowy zytkowany TEMPERATURA TOPIENIA

-DR — REGULAR, DL - LIGHT, DC - RED 250-265 °C 6x
1 neutralny CZAS TOPIENIA 99, 169,259 1x

-DN - NEUTRAL 15-18 min @22mm, @24mm, 2509

@ 25mm

VITAPLEX
KOLORY PARAMETRY OPAKOWANIE
. . NABOJE GRANULAT

3 odcienie rézowy zytkowany TEMPERATURA TOPIENIA

“VR — REGULAR, VL — LIGHT, VP — PINK 255-275 °C 6x
1 neutralny CZAS TOPIENIA 289 L

VT - TRANSPARENT 18-20 min @22mm, @24mm, 2509

@ 25mm

UWAGA: NABOJE PAKOWANE HERMETYCZNIE

Niniejszy katalog nie jest oferta handlowa i nie moze by¢ uznany za oferte w rozumieniu art. 66 ust. 1 Kodeksu Cywilnego. Katalog
stanowi zaproszenie do rokowan handlowych w rozumieniu art. 71 Kodeksu Cywilnego. Produkty zaprezentowane w katalogu
moga sie nieznacznie réznic od tych pokazanych na zdjeciach. Organizator zastrzega sobie prawo do zmiany oferty bez podania
przyczyny. Wszystkie uzyte znaki towarowe sg wiasnoscig ich prawowitych wiascicieli.
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